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 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 سر ا

ئ
ئ

۔گرمیوں کا عملی مظاہرہ کرنا لازمی ہےمیں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ  

 ٹاسک: 1

 

ٹ

 

من
سی س

 کے مطابق ۔ پریکٹیکل ا

 

 

ئ

 لیتھ مشین اور ٹولزڈرائ
  
    
ر

ئ

ئی

ک کی جاب  کو اتعمال  کرے  وئے   پرگ

 

 ی
لی

 مکمل کریں۔

2 :

 

ٹ

 

من
سی س

جاسکتے ہیں۔آپ سے  سوالات پوچھے     ۔ نالج ا  

 امیدوار کیلئے رہنمائی

 کیلئے 04گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

  قرررکردہ وتپریکٹیکل ا

 کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں

 

ٹ

 

من
سی س

و  جانچا جاے  گا۔پریکٹیکل ا
ک

 

  یل کا انتخاب کریں۔ 

 

 کے مطابق م

 

 

ئ

 1 ڈرائ

ٹرننگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹولز اور اوزار کا انتخاب کریں۔فیسنگ ، بورنگ اور  مینڈر  پر   2 

 3 معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی  سامان اتعمال  کریں

 4 فیسنگ اور ڈرلنگ کرنے کیلئے جاب ، ٹو  اور ڈر  کو معیار کے مطابق باندھیں۔

لے کی مدد سے حل کریں اور مشین پر سیٹ کریں۔  فیسنگ اور ڈرلنگ کرنے کیلئے مشین کی رفتار اور فیڈ ،ٹو  اور جاب کے میٹریل کے مطابق فارمو  5 

 6 جاب کو ایک طرف سے فیس کریں اور بیرونی قطر رف سائز ٹرن کریں۔  

ملی میٹر کا ڈر  کریں۔22باری ڈر  کرے  وئے  دوسری طرف سے باندھیں اور لمبائی مکمل کرنے کے بعد باری   7 

 8 بورنگ ٹو  کو معیار کے مطابق سیٹ کریں رفتار اور فیڈ مشین پر سیٹ کریں ۔

 کے مطابق تیار کریں ڈی برکرے  وئے  پلگ گیج  22بورنگ کرے  وئے  

 

 

ئ

سے بور چیک کریں۔ 7ایچ  22ملی میٹر کا بور ڈرائ  9 

ک کو مینڈر   پر پکڑ

 

 ی
  لی

 کے مکمل کریں۔ 

 

 

ئ

کر بیرونی قطر ڈرائ  12 

سب ج جگہ پر ریں۔کام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے مطابق مشین کے گرد جگہ کو صاف کریں اور ٹولز کو ان کی منا  11 
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 کیلئے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کیلئے اپنی صلاحیتوں کی ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 
Qualification 

071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 

ئ

 کے مطابق لیتھ مشین اور ٹولز کو اتعمال  کرے  وئے   پرگ

 

 

ئ

کڈرائ

 

 ی
  لی
    
ر

ئ

ی
کی جاب مکمل کریں۔    ٹاسک 

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 کیلئے 04گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

قرررکردہ وت پریکٹیکل ا  

 گئے متعلقہ کالم میں           

ئ

                                                                                                                نیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دی 

کا نشان لگائیں۔                                                                                                 

مہارت نہیں 

 رکھتا

مہارت 

وئںرکھتا  

کا معیارمہارتوں   نمبر 

 شمار

  یل کا انتخاب کریں۔   

 

 کے مطابق م

 

 

ئ

 1 ڈرائ

اوزار کا انتخاب کریں۔ فیسنگ ، بورنگ اور  مینڈر  پر ٹرننگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹولز اور    2 

ن اتعمال  کریںمعیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی  ساما    3 

ھیں۔ڈرلنگ کرنے کیلئے جاب ، ٹو  اور ڈر  کو معیار کے مطابق باندفیسنگ اور     4 

 یل کے مطابق فارمولے کی مدد سے حلفیسنگ اور ڈرلنگ کرنے کیلئے مشین کی رفتار اور فیڈ ،ٹو  اور جاب کے میٹر  

 کریں اور مشین پر سیٹ کریں۔  

5 

کریں۔   جاب کو ایک طرف سے فیس کریں اور بیرونی قطر رف سائز ٹرن    6 

ملی میٹر کا ڈر  کریں۔22 وئے  دوسری طرف سے باندھیں اور لمبائی مکمل کرنے کے بعد باری باری ڈر  کرے     7 

یں ۔بورنگ ٹو  کو معیار کے مطابق سیٹ کریں رفتار اور فیڈ مشین پر سیٹ کر    8 

 کے مطابق تیار کریں ڈی  22بورنگ کرے  وئے    

 

 

ئ

سے بور چیک  7ایچ  22وئے  پلگ گیج  برکرے ملی میٹر کا بور ڈرائ

 کریں۔

9 

 کے مکمل کریں۔  

 

 

ئ

ک کو مینڈر   پر پکڑ کر بیرونی قطر ڈرائ

 

 ی
  لی

 12 

یں۔کریں اور ٹولز کو ان کی مناسب ج جگہ پر ر کام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے مطابق مشین کے گرد جگہ کو صاف    11 

 

 

-------------دستخط:امیدوار کے  -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

 

---------------------تاریخ:  
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Assessor Judgment Guide 
071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کی تاریخ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 امیدوار کے دستخط 

 
Summary of Assessment 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگرمی

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
 سرگرمی کی نوعیت

 عملی مہارت کا امتحان       

        

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 دیگر       
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Observation Checklist 
Competency Standard: 071500507 Generate Gear 

 کے دوران ذیل میں دی گئی مہار جی ہاں جی نہیں اسیسر کے ریمارکس

 

ٹ

 

من
سی س

توں کا عملی مظاہرہ کیا؟کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا  

  یل کا انتخاب کیا؟    

 

 کے مطابق م

 

 

ئ

 1 ڈرائ

؟والے ٹولز اور اوزاروں کا انتخاب کیا مینڈر  پر ٹرننگ کیلئے اتعمال  وئنےفیسنگ ، بورنگ اور       2 

حفاظتی  سامان اتعمال  کیا؟ معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے     3 

مطابق باندھا ؟  فیسنگ اور ڈرلنگ کرنے کیلئے جاب ، ٹو  اور ڈر  کو معیار کے     4 

  اور جاب کے میٹریل کے مطابق کرنے کیلئے مشین کی رفتار اور فیڈ کو ٹو فیسنگ اور ڈرلنگ   

 فارمولے کی مدد سے حل کیا اور مشین پر سیٹ کیا؟

5 

؟جاب کو ایک طرف سے فیس کریں اور بیرونی قطر رف سائز ٹرن کیا      6 

ملی میٹر کا 22باری ڈر  کرے  وئے   دوسری طرف سے باندھیں اور لمبائی مکمل کرنے کے بعد باری    

 ڈر  کیا؟

7 

 8  پر سیٹ کیا؟ بورنگ ٹو  کو معیار کے مطابق سیٹ کریں رفتار اور فیڈ مشین    

 کے مطابق تیار کریں 22بورنگ کرے  وئے      

 

 

ئ

 22 پلگ گیج ڈی برکرے  وئے  ملی میٹر کا بور ڈرائ

سے بور چیک کیا؟ 7ایچ   

9 

 کے مکمل   

 

 

ئ

ک کو مینڈر  پر پکڑ کر بیرونی قطر ڈرائ

 

 ی
  لی

کیا؟   12 

 د جگہ کو صاف کیا اور ٹولز کو ان کیکام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے مطابق مشین کے گر    

 مناسب ج جگہ پر رکھا؟

11 

 

Not Yet Competent Competent 
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Knowledge Assessment 
071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رو  نمبر 

 کا دورانیہ  

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 

 سوالات درست جواب غلط جواب

1سوا  نمبر     

 جواب   

2سوا  نمبر     

 جواب   

3سوا  نمبر     

 جواب   

4سوا  نمبر     

 جواب   

5سوا  نمبر     

 جواب   
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 امیدوار کی کارکردگی سے متعلق اسیسر کی راے 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

 

---------------------تاریخ:  
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 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in Mechanical 
Technology (Machinist) 

Qualification 

071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 سرگرمیو ا

ئ
ئ

ں ک کا لی م اہرہ ک کرنا زمی ہ ۔ میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ  

 ٹاسک: 1

 

ٹ

 

من
سی س

 کے مطابق    پریکٹیکل ا

 

 

ئ

ب  کمل  اتعمالک کرے  وئے  پر  یئر  ی  ا ین ا اور ل ک کوبنگہاڈرائ

 کریں 

2 :

 

ٹ

 

من
سی س

آپ سے  سوازمت پوچھے اسکتے ہیں   نالج ا  

 امیدوار کیلئے رہنمائی

 کیلئے 03گھنٹے 

 

ٹ

 

من
سی س

  ررکرکردک و پریکٹیکل ا

 کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کے 

 

ٹ

 

من
سی س

و  انچا اے  گا صلاحیتوں ککے مطابق آپ ی   معیاراتپریکٹیکل ا
ک

 

ک   

 

 ن
ب لی
 کے مطابق  یئر  

 

 

ئ

کا انتخاب  کریں   ڈرائ  1 

کا انتخاب  کریں  اویاروں کرک اور پیمائشی وئنے والے کٹر، مینڈکیلئے اتعمالک  پر پر  نگ بنگہا  2 

 3  معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی  سامان اتعمالک کریں

ک کا ساز  کمل کریں رک پر باندھتے وئمینڈ

 

 ن
ب لی
 4 ے  

 5  یں اور کونٹ  آن کریںکو سیٹ کر اور فیڈسپیڈکے مطابق کٹر  معیاردندانے کے مطابق ہابنگ کٹر کا انتخاب  کرے  وئے  

 ر دندانے ی  تعداد کے مطابق 
ی

ئ

گن

ٹرین سیٹ کریں      6 

 7 فارموزم کے مطابق ین ا ی  رفتار اور فیڈحل کرے  وئے  ین ا پر سیٹ کریں 

گ پوائنٹ لیکر گہرائی سیٹ کریں 

 

چ ن

 

ٹ

 8 

 ر کرڈی بر
ی

ئ

گن

سے چیک کریں وں ک اویارپیمائشی   معیاریکو  کے  9 

01 سب  جگہ پر رھیں کو ان ی  منا ل لزکام ی  جگہ کے تحفظ کے طریقوں ک کے مطابق ین ا کے گرد جگہ کو صاف کریں اور   
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 کیلئے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کیلئے اپنی صلاحیتوں ک ی  ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کے مطابق  ہابنگ ین ا اور ل ک کو اتعمالک کرے  وئے  پر  یئر 

 

 

ئ

کریں  ی  اب  کمل ڈرائ   ٹاسک 

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 کیلئے 03گھنٹے 

 

ٹ

 

من
سی س

  ررکرکردک و پریکٹیکل ا

 گئے متعلقہ کالم میں       

ئ

                                                                                                                 نیچے دی گئی مہارتوں ک کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دی 

کا نشان لگائیں                                                                                                       

 مہارت نہیں

 رکھتا

مہارت 

وئں کرکھتا  

معیارمہارتوں ک کا   نمبر 

 شمار

ک کا انتخاب  کریں       

 

 ن
ب لی
 کے مطابق  یئر  

 

 

ئ

 1 ڈرائ

اویاروں ک کا انتخاب  کریں  ہابنگ پر پر  نگ کیلئے اتعمالک وئنے والے کٹر، مینڈرک اور پیمائشی    2 

کریں اتعمالک معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی  سامان    3 

ک کا ساز  کمل کریں وئے مینڈرک پر باندھتے   

 

 ن
ب لی
  4 

ن کریں  سپیڈاور فیڈ کو سیٹ کریں اور کونٹ  آدندانے کے مطابق ہابنگ کٹر کا انتخاب  کرے  وئے  معیار کے مطابق کٹر    5 

 ر دندانے ی  تعداد کے مطابق   
ی

ئ

گن

ٹرین سیٹ کریں      6 

 7  رفتار اور فیڈحل کرے  وئے  ین ا پر سیٹ کریںفارموزم کے مطابق ین ا ی    

گ پوائنٹ لیکر گہرائی سیٹ کریں   

 

چ ن

 

ٹ

 8 

 ر ڈی بر  
ی

ئ

گن

سے چیک کریں وں ک کو معیاری  پیمائشی اویار کر کے   9 

 10  یں اور ل لز کو ان ی  مناسب  جگہ پر رھیںکام ی  جگہ کے تحفظ کے طریقوں ک کے مطابق ین ا کے گرد جگہ کو صاف کر  

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

---------------------تاریخ:  
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Assessor Judgment Guide 

071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 ی  تاریخ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

کا رجسٹریشن نمبرامیدوار    

 امیدوار کے دستخط 

 

Summary of Assessment 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگر ہ

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
 سرگر ہ ی  نوعیت

 لی م مہارت کا امتحان       

        

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 دیگر       
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Observation Checklist 
Competency Standard: 071500507 Generate Gear 

 کے دوران ذیل میں دی گئی مہارتو جی ہاں ک جی نہیں اسیسر کے ریمارکس

 

ٹ

 

من
سی س

ں ک کا لی م اہرہ ک کیا؟کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا  

ک کا انتخاب  کیا؟      

 

 ن
ب لی
 کے مطابق  یئر  

 

 

ئ

 1 ڈرائ

اور پیمائشی اویاروں ک کا انتخاب  کیا؟ ہابنگ پر پر  نگ کیلئے اتعمالک وئنے والے کٹر، مینڈرک     2 

؟ظتی  سامان اتعمالک کیا؟معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفا     3 

ک کا ساز  کمل کیا؟وئمینڈرک پر باندھتے    

 

 ن
ب لی
 4 ے  

 اور مطابق کٹر سپیڈاور فیڈ کو سیٹ کیا ہابنگ کٹر کا انتخاب  کرے  وئے  معیار کےدندانے کے مطابق    

 کونٹ  کوآن کیا؟

5 

 ر دندانے ی  تعداد کے مطابق    
ی

ئ

گن

ٹرین سیٹ کیا؟   6 

 7  سیٹ کیا؟فارموزم کے مطابق ین ا ی  رفتار اور فیڈحل کرے  وئے  ین ا پر   

گ پوائنٹ لیکر گہرائی سیٹ ی ؟   

 

چ ن

 

ٹ

 8 

 ر  کرڈی بر   
ی

ئ

گن

ے چیک کیا؟وں ککو معیاری  پیمائشی اویار  کے
س

 9 

سب  اور ل لز کو ان ی  منا  کو صاف کیامطابق ین ا کے گرد جگہ کام ی  جگہ کے تحفظ کے طریقوں ک کے   

 جگہ پر رکھا؟

10 

 

Not Yet Competent Competent 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



6 
 

 

Knowledge Assessment 
071500507 Generate Gear Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا روک نمبر 

 کا دورانیہ  

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 

 سوازمت درست جواب  غلط جواب 

1سواک نمبر     

 جواب    

2سواک نمبر     

 جواب    

3سواک نمبر     

 جواب    

4سواک نمبر     

 جواب    

5سواک نمبر     

 جواب    

 



7 
 

 امیدوار ی  کارکردگی سے متعلق اسیسر ی  راے 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

 

---------------------تاریخ:  
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 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 
Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 

 

ٹ

 

من
سی س

کا مقصدا  

 سر

ئ
ئ

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ

 

ٹ

 

من
سی س

۔گرمیوں کا عملی مظاہرہ کرنا لازمی ہےاس ا  

 ٹاسک: ملنگ مشین اور کٹر کو استعمال کرتے1

 

ٹ

 

من
سی س

ر کی جاب مکمل ۔ پریکٹیکل ا
 مف
ی

 

ش

 ہوئے ڈرلنگ ، بورنگ اور 

 کریں۔

2 :

 

ٹ

 

من
سی س

ہیں۔ آپ سے  سوالات پوچھے جاسکتے۔ نالج ا  

 امیدوار کیلئے رہنمائی

 کیلئے 04گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

  قرررکردہ وتپریکٹیکل ا

 کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوںیکٹیکل پر

 

ٹ

 

من
سی س

و  جانچا جائے گا۔ا
ک

 

 کے مطابق   سکوائر جاب کا انتخاب کریں۔

 

 

ئ

 1 ڈرائ

اوزاروں کا انتخاب کریں۔ ہونے والے ٹولز اورپیمائشیڈرلنگ اور بورنگ کیلئےاستعمال    2 

 3 معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی  سامان استعمال کریں۔

 4 بورنگ اور ملنگ کیلئے جاب کی مارکنگ کریں۔

 5 معیار کے مطابق جاب باندھیں۔

ر  کریں۔ 45اوراینڈ مل کٹر کٹر کی رفتار اور فیڈ سیٹ کریں،کولنٹ آن کریں  
 مف
ی

 

ش

زاویہ پر سیٹ کریں اور دونوں طرف   6 

ملی میٹر تک سوراخ کریں۔  22ہیڈ میں کالٹ چک باندھیں ۔ڈرلزکے مطابق رفتار سیٹ کرتے ہوئے باری باری ڈرل کرتے ہوئے  7 

 8  کریں اورسا چ ک ک کریں۔ ملی میٹر کا بور مکمل 24یونیورسل فیسنگ اینڈ بورنگ ہیڈ باندھیں رفتار سیٹ کرتے ہوئے 

                                                                                                                                        سا چ                       بورنگ بورنگ  ہیڈسےسٹیپ

ملی میٹر مکمل کریں۔                                                                                                                                               

9 

کی مناسب جگہ پر رکھیں۔ کام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے مطابق مشین کے گرد جگہ کوصاف کریں اور تمام ٹولز کو ان  12 

 

 

 

 

 

 

 
  

30 x 4 

4ش   
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Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

ر  کی جاملنگ مشین اور کٹر کو استعمال کرتے ہوئے ڈرلنگ، بورنگ اور 
 مف
ی

 

ش

ب مکمل کریں۔   ٹاسک 

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 کیلئے 04گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

  قرررکردہ وتپریکٹیکل ا

 گئے متعلقہ کالم میں           نیچے 

ئ

                                                                                                               دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دی 

ئیں۔کا نشان لگا                                                                                                                                        

 مہارت نہیں

 رکھتا

مہارت 

ہوںرکھتا  

 نمبر مہارتوں کا معیار

 شمار

 کے مطابق   سکوائر جاب کا انتخاب کریں۔  

 

 

ئ

 1 ڈرائ

کریں۔ اوزاروں کا انتخاب ڈرلنگ اور بورنگ کیلئےاستعمال  ہونے والے ٹولز اورپیمائشی    2 

ل کریں۔حفاظتی  سامان استعمامعیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے     3 

 4 بورنگ اور ملنگ کیلئے جاب کی مارکنگ کریں۔  

 5 معیار کے مطابق جاب باندھیں۔  

ر  کر 45کٹر کی رفتار اور فیڈ سیٹ کریں،کولنٹ آن کریں  اوراینڈ مل کٹر   
 مف
ی

 

ش

یں۔زاویہ پر سیٹ کریں اور دونوں طرف   6 

ملی میٹر تک سوراخ  22رل کرتے ہوئےہیڈ میں کالٹ چک باندھیں ۔ڈرلزکے مطابق رفتار سیٹ کرتے ہوئے باری باری ڈ  

 کریں۔ 

7 

کریں۔  ملی میٹر کا بور مکمل کریں اورسا چ ک ک 24یونیورسل فیسنگ اینڈ بورنگ ہیڈ باندھیں رفتار سیٹ کرتے ہوئے     8 

                                                                                                                   سا چ بورنگ بورنگ  ہیڈسےسٹیپ  

                                                                                                                                                                  

ملی میٹر مکمل کریں۔                                     

9 

کھیں۔یں اور تمام ٹولز کو ان کی مناسب جگہ پر رکام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے مطابق مشین کے گرد جگہ کوصاف کر    12 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------دستخط:اسیسر کے        

 

---------------------تاریخ:  

 

 

30 x 4 

4ش   
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Assessor Judgment Guide 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کی تاریخ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 امیدوار کے دستخط 

 

Summary of Assessment 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگرمی

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
 سرگرمی کی نوعیت

       
 عملی مہارت کا امتحان

        

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 دیگر       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5 
 

Observation Checklist 

Competency Standards: 071500506 Perform Milling Operations 

رساسیسر کے ریما  کے دوران ذیل میں دی گئی مہارتوں کا جی ہاں جی نہیں 

 

ٹ

 

من
سی س

  عملی مظاہرہ کیا؟کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

 کے مطابق   سکوائر جاب کا انتخاب کیا؟   

 

 

ئ

 1 ڈرائ

کا انتخاب کیا؟ اوزاروں کیلئےاستعمال  ہونے والے ٹولز اورپیمائشی ڈرلنگ اور بورنگ     2 

 3   سامان استعمال کیا؟معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی   

 4 بورنگ اور ملنگ کیلئے جاب کی مارکنگ کی؟   

 5 معیار کے مطابق جاب باندھا؟   

  45کی،کولنٹ آن کیا  اوراینڈ مل کٹر  کٹر کی رفتار اور فیڈ سیٹ   
 مف
ی

 

ش

ر کیا؟زاویہ پر سیٹ کیااور دونوں طرف   6 

ملی میٹر تک  22ری ڈرل کرتے ہوئےہیڈ میں کالٹ چک باندھا،تمام ڈرل کے مطابق رفتار سیٹ  کی، باری با   

 سوراخ کیا؟

7 

 چ ک ک کیا؟میٹر کا بور مکمل کیااورسا ملی 24یونیورسل فیسنگ اینڈ بورنگ ہیڈ باندھا،رفتار سیٹ کرتے ہوئے      8 

                                                                                             سا چ بورنگ ہیڈسےسٹیپ بورنگ   

                                                                                                                                             

کریں۔ میٹرمکمل ملی                                                                          

9 

سب جگہ صاف کیا اور تمام ٹولز کو ان کی مناکام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے مطابق مشین کے گرد جگہ کو   

 پر رکھا؟

12 

 

Not Yet Competent Competent 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

30 x 4 

4ش   
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Knowledge Assessment 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

ول نمبرامیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا ر   

 کا دورانیہ  

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

   

 سوالات درست جواب غلط جواب

1سوال نمبر     

 جواب   

2سوال نمبر     

 جواب   

3سوال نمبر     

 جواب   

4سوال نمبر     

 جواب   

5سوال نمبر     

 جواب   
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کارکردگی سے متعلق اسیسر کی رائےامیدوار کی   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

 

---------------------تاریخ:  
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 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in Mechanical 

Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 

  

 

ٹ

 

من
سی س

کا مقصدا  

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 سرگرمیوں ا

ئ
ئ

کا عملی مظاہرہ کرنا لازمی ہے۔ میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ  

 ٹاسک: ٹول اینڈ کٹر اور گر1

 

ٹ

 

من
سی س

ڈ۔ پریکٹیکل ا

  

 

ئ

ل ملنگ کٹر اور گر کو امامشین نگائ
ہ لن ک
ڈل کرتے ہوئے  پلین 

  

 

ئ

۔کریں ائ  

2:

 

ٹ

 

من
سی س

پوچھے جاسکتے ہیں۔آپ سے  سوالات  ۔ نالج ا  

 امیدوار کیلئے رہنمائی

 کیلئے 03گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

  رکررکردہ و پریکٹیکل ا

 کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کے 

 

ٹ

 

من
سی س

ی عملی رات کے مطابق آپ کی معیاپریکٹیکل ا  

 

ں کو جا جا جائے  ۔صلاح  

لپلین 
ی لن ک  
ہ

کریں۔ور کشاپ سےملنگ کٹر کا انتخاب    1 

ل۔   پلین 
ی لن ک  
ہ

ڈملنگ کٹر اور گر 

  

 

ئ

ڈنگکرنے کے کام کو سر انجام دینے کیلئے گر ائ

  

 

ئ

وزاروں کا انتخاب کریں۔ا ایچمنٹ  اور یمائشی  ویل مشینائ  2 

 3 ظتی  اززو ازانن امال کریں۔کمپنی کے طریقہ کار کےمطابق درست لباس اور زیادہ سے زیادہ تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے ذاتی حفا

ر کے مطابق ھیک  ورر پر اندھیں۔ اپریشن کے مطابق جاب اور ایچمنٹ  کو ناسب  معیامطلوبہ  4 

ل کو ٹوتھ ریسٹ پر سیٹ کریں۔
ہ لن ک
 5 کٹر کے 

ڈنگسنٹر گیج کو امال کرتے ہوئے کٹر اور گر

  

 

ئ

ر کے مطابق سیٹ کریں۔معیا ویل کا رکز ائ  6 

مشین کو سیٹ کریں۔فارمولے کے مطابق کلیرنس اینگل حل کریں اور   7 

 8 کٹر کے آغاز اور افر کو روکنے والے نظام کو سیٹ کریں۔

ڈنگگر

  

 

ئ

ڈگری پر سیٹ کریں۔ 88کو ضرورت کے مطابق ڈریس کریں اور  ویل ائ  8 

ڈری ٹ  گاتتے ہوئے کٹر کے مامم ددھانے ضرورت کے مطابق گرمعیا

  

 

ئ

کریں۔  ائ  11 

 11  جگہ پر رھیں۔ کو ان کی ناسب لزمطابق مشین کے گرد جگہ کو صاف کریں اور ٹوکام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے 

 

 

 

 

  



2 
 

 کیلئے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

یں کی ا  

 

 امیدوار کیلئے اپنی صلاح

 
 امیدوار کا نام

 
 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

ڈل اینڈ کٹر اور گرٹو

  

 

ئ

 مشین نگائ
ہ لن ک
ڈل ملنگ کٹر اور گر کو امال کرتے ہوئے  پلین 

  

 

ئ

۔کریں ائ   ٹاسک 

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 کیلئے پریکٹیکل 03گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

  رکررکردہ و ا

 

-" کا نشان گاتئیں √نیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑیں اور ان کے ازمنے دیے گئے متعلقہ کالم میں "   

مہارت 

 نہیں رکھتا

مہارت 

ںرکھتا ہو  

 نمبر مہارتوں کا معیار

 شمار

لپلین   
ی لن ک  
ہ

کریں۔ور کشاپ سےملنگ کٹر کا انتخاب    1 

ل۔   پلین   
ی لن ک  
ہ

ڈملنگ کٹر اور گر 

  

 

ئ

ڈنگ گرکرنے کے کام کو سر انجام دینے کیلئے ائ

  

 

ئ

وزاروں کا ا  ویل مشین ایچمنٹ  اور یمائشیائ

 انتخاب کریں۔

2 

مال کریں۔بنانے کیلئے ذاتی حفاظتی  اززو ازانن ا کمپنی کے طریقہ کار کےمطابق درست لباس اور زیادہ سے زیادہ تحفظ کو یقینی    3 

ر پر اندھیں۔ر کے مطابق ھیک  ورمعیامطلوبہ اپریشن کے مطابق جاب اور ایچمنٹ  کو ناسب      4 

ل کو ٹوتھ ریسٹ پر سیٹ کریں۔  
ہ لن ک
 5 کٹر کے 

ڈنگسنٹر گیج کو امال کرتے ہوئے کٹر اور گر  

  

 

ئ

مطابق سیٹ کریں۔ ر کےمعیا ویل کا رکز ائ  6 

کریں اور مشین کو سیٹ کریں۔فارمولے کے مطابق کلیرنس اینگل حل     7 

 8 کٹر کے آغاز اور افر کو روکنے والے نظام کو سیٹ کریں۔  

ڈنگگر  

  

 

ئ

ڈگری پر سیٹ کریں۔ 88کو ضرورت کے مطابق ڈریس کریں اور  ویل ائ  8 

ڈری ٹ  گاتتے ہوئے کٹر کے مامم ددھانے ضرورت کے مطابق گرمعیا  

  

 

ئ

یں۔کر  ائ  11 

۔ کو ان کی ناسب  جگہ پر رھیںلزیں اور ٹوکے طریقوں کے مطابق مشین کے گرد جگہ کو صاف کرکام کی جگہ کے تحفظ     11 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

---------------------تاریخ:  
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Assessor Judgment Guide 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 
 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 
  امیدوار کا نام

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 امیدوار کے دستخط 

 

 

Summary of Assessment 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگرمی

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
 سرگرمی کی نوعیت

    
 

  
نعملی مہارت کا امتحا  

     

 

  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 دیگر       
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Observation Checklist 

Competency Standard: 071500506 Perform Milling Operations 

 کے دوران ذیل میں دی گئی مہارتوکیا امیدوار نے پریکٹیکل  جی ہاں جی نہیں اسیسر کے ریمارکس

 

ٹ

 

من
سی س

ں کا عملی مظاہرہ کیا؟ا  

لپلین    
ی لن ک  
ہ

؟کیاور کشاپ سےملنگ کٹر کا انتخاب    1 

لپلین       
ی لن ک  
ہ

ڈملنگ کٹر اور گر 

  

 

ئ

ڈنگم دینے کیلئے گرکرنے کے کام کو سر انجا ائ

  

 

ئ

 ایچمنٹ   ویل مشینائ

؟کیااور یمائشی آوزاروں کا انتخاب   

2 

 ذاتی حفاظتی   کو یقینی بنانے کیلئےکمپنی کے طریقہ کار کےمطابق درست لباس اور زیادہ سے زیادہ تحفظ   

؟کیااززو ازانن امال   

3 

؟مطابق ھیک  ورر پر اندھھا ر کےمطلوبہ اپریشن کے مطابق جاب اور ایچمنٹ  کو ناسب  معیا     4 

 کٹر کے   
ہ 

ل
ی لن ک

؟کیاکو ٹوتھ ریسٹ پر سیٹ    5 

ڈنگسنٹر گیج کو امال کرتے ہوئے کٹر اور گر   

  

 

ئ

؟کیاکے مطابق سیٹ   ر رکز معیا ویل کاائ  6 

؟کیااور مشین کو سیٹ کیافارمولے کے مطابق کلیرنس اینگل حل      7 

؟کیاکٹر کے آغاز اور افر کو روکنے والے نظام کو سیٹ      8 

ڈنگگر   

  

 

ئ

؟کیاڈگری پر سیٹ  88اور  کیاکو ضرورت کے مطابق ڈریس  ویل ائ  8 

ڈکیابق گرضرورت کے مطا ں کو میعاری ٹ  گاتتے ہوئے کٹر کے مامم ددھانو   

  

 

ئ

؟ائ  11 

ب   کو ان کی ناسلزاور ٹو کیا کو صاف کام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں کے مطابق مشین کے گرد جگہ   

؟جگہ پر رکھا  

11 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not Yet Competent Competent 
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Knowledge Assessment 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 
 امیدوار کا نام

 
 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رول نمبر

 
 کا دورانیہ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 

 سوالات درست جواب غلط جواب

 
1سوال نمبر    

 
 جواب  

 
2سوال نمبر    

 
 جواب  

 
3سوال نمبر    

 
 جواب  

 
4سوال نمبر    

 
 جواب  

 
5سوال نمبر    

 
 جواب  
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 امیدوار کی کارکردگی سے متعلق اسیسر کی رائے

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

---------------------تاریخ:  
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 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in Mechanical 

Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 

 

ٹ

 

من
سی س

کا مقصدا  

 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 سرگرمیو ا

ئ
ئ

 ں  کا ملی  ظاہرہ  کرنا ازمی  ے۔میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ

 ٹاسک :۔  1

 

ٹ

 

من
سی س

 کے مطابق  ملنگنیچے دی گی              پریکٹیکل ا

 

 

ئ

ار  ملنگ اب   شین  اور ٹرزم کو اتعمال  کرے  وئے  کوڈرائ

 مکمل کریں۔

:۔        

 

ٹ

 

من
سی س

آپ سے  سواازت پوچھے ابسکتے ہیں۔ نالج ا 2 

 امیدوار کیلئے رہنمائی

گھنٹے50  کیلئے 

 

ٹ

 

من
سی س

مقررکرد  وقت پریکٹیکل ا  

و  ابنچا
ک
 کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں 

 

ٹ

 

من
سی س

  ابے  ا۔پریکٹیکل ا

 کے مطابق  اب  کا انتخا    

 

 

ئ

کریں۔ڈرائ  1 

 2 کوار  ملنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹرز اورپیمائشی اوم اروں  کا انتخا  کریں۔

 3 معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی  سامان اتعمال  کریں۔

 4 شین  وائس کی اازئنمنٹ کرے  وئے  معیار کے مطابق اب  باندھیں۔

باندھیں۔ورٹیکل ہیڈ میں ٹرز   5 

ریل کے مطابق رفتار اور فیڈ معلوم کریں اور شین  پر سیٹ کریں۔  

 

 6 اب  اور ٹرز کے م

گ پوائنٹ لیتے وئے  سطح نمبر

 

چ ن

 

ٹ

پر ملنگ کریں اور کولنٹ آن کر یں۔ 1  7 

مکمل کریں۔ 2ڈی برکریں اور معیار کے مطابق سطح نمبر  8 

یں۔ئشی آازت کا اتعمال  کر ے   وئے  ماوہ  اور ساز  یک  کرکرے وئے  کوار  مکمل کریں ۔ ڈی برکرنے کے بعد پیمامعیاری عمل کے مطابق تمام سطح کو مکمل   9 

 10  ناسب  جگہ پر رھیں۔کام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں  کے مطابق شین  کے گرد جگہ کو صاف کریں اور تمام ٹولز کو ان کی
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 کیلئے یک  لسٹامیدوار کیلئے اپنی 

 

ٹ

 

من
سی س

صلاحیتوں  کی ا  

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کے مطابق  ملنگ شین  اور ٹرزم کو اتعمال  کرے  وئے دی گی 

 

 

ئ

کوار  ملنگ اب  مکمل کریں۔ ڈرائ   ٹاسک 

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

گھنٹے50  کیلئے مقر 

 

ٹ

 

من
سی س

رکرد  وقتپریکٹیکل ا  

 گئے متعلقہ کالم میں

ئ

                                                                                                                                   نیچے دی گئی مہارتوں  کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دی 

  کا نشان لگائیں۔                                                                                                                                           

مہارت 

 نہیں رکھتا

مہارت 

وئں کھتار  

رنمبر شما مہارتوں  کا معیار  

 کے مطابق  اب  کا انتخا    کریں۔  

 

 

ئ

 1 ڈرائ

یں۔کوار  ملنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹرز اورپیمائشی اوماروں  کا انتخا  کر    2 

 3   کریں۔معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفاظتی  سامان اتعمال  

کی اازئنمنٹ کرے  وئے  معیار کے مطابق اب  باندھیں۔ شین  وائس    4 

 5 ورٹیکل ہیڈ میں ٹرز باندھیں۔  

ریل کے مطابق رفتار  اور فیڈ معلوم کریں اور شین  پر سیٹ کر    

 

یں۔اب  اور ٹرز کے م  6 

گ پوائنٹ لیتے وئے  سطح نمبر  

 

چ ن

 

ٹ

پر ملنگ کریں اور کولنٹ آن کر یں۔ 1  7 

مکمل کریں۔ 2معیار کے مطابق سطح نمبر ڈی برکریں اور    8 

  کرے   کرنے کے بعد پیمائشی آازت کا اتعمالمعیاری عمل کے مطابق تمام سطح کو مکمل کرے وئے  کوار  مکمل کریں ۔ ڈی بر  

 وئے  ماوہ  اور ساز  یک  کریں۔

9 

۔ور تمام ٹولز کو ان کی ناسب  جگہ پر رھیں اکام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں  کے مطابق شین  کے گرد جگہ کو صاف کریں    10 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

---------------------تاریخ:  
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Assessor Judgment Guide 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

 کی تاریخ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

کا نامامیدوار    

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 امیدوار کے دستخط 

 

Summary of Assessment 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگری 

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
عیتسرگری  کی نو  

متحانملی  مہارت کا ا         

 نالج        

 

ٹ

 

من
سی س

ا  

 دیگر       
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Observation Checklist 
Competency Standard: 071500506 Perform Milling Operations 

 کے دوران ذیل میں دی گئی مہا جی ہاں  جی نہیں اسیسر کے ریمارکس

 

ٹ

 

من
سی س

رتوں  کا ملی  ظاہرہ  کیا؟کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا  

 کے مطابق  اب  کا    

 

 

ئ

انتخا   کیا؟ڈرائ  1 

ماروں  کا انتخا  کیا؟کوار  ملنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹرز اورپیمائشی او     2 

حفاظتی  سامان اتعمال  کیا؟ معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے     3 

ندا؟شین  وائس کی اازئنمنٹ کرے  وئے  معیار کے مطابق اب  با      4 

ہیڈ میں ٹرز باندا؟ورٹیکل      5 

ریل کے مطابق رفتار  اور فیڈ معلوم کی او     

 

ر شین  پر سیٹ کی؟اب  اور ٹرز کے م  6 

گ پوائنٹ لیتے وئے  سطح نمبر   

 

چ ن

 

ٹ

پر ملنگ کیااور کولنٹ آن کیا؟ 1  7 

مکمل کی؟ 2ڈی برکیا اور معیار کے مطابق سطح نمبر     8 

 پیماشئشی مکمل کیا ۔ ڈی برکرنے کے بعد کو مکمل کرے وئے  کوار معیاری عمل کے مطابق تمام سطح    

 آازت کے اتعمال  سے  ماوہ  اور ساز  یک  کیا؟

9 

 کو ان گرد جگہ کو صاف کیا اور تمام ٹولز کیا کام کی جگہ کے تحفظ کے طریقوں  کے مطابق شین  کے   

 کی ناسب  جگہ پر رکھا؟

10 

 

Not Yet Competent Competent 
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Knowledge Assessment 

 امیدوار کا نام 

نمبر امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رو    

 کا دورانیہ  

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

  

 سواازت درست جوا  غلط جوا 

1سوا  نمبر     

 جوا    

2سوا  نمبر     

 جوا    

3سوا  نمبر     

 جوا    

4سوا  نمبر     

 جوا    

5سوا  نمبر     

 جوا    

 

 

 امیدوار کی کارکردگی سے متعلق اسیسر کی راے 
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-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:        

 

 

---------------------تاریخ:  
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 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 
Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 

 

ٹ

 

من
سی س

کا مقصدا  

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 سر ا

ئ
ئ

۔گرمیوں کا عملی مظاہرہ کرنا لازمی ہےمیں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ  

 ٹاسک: ۔1

 

ٹ

 

من
سی س

 کے مطابق پریکٹیکل ا

 

 

ئ

  ج ب  سٹیپ ملنگ  کو اتعمال  کرے  وئے ملنگ مشین اور کٹر  ڈرائ

  مکمل کریں۔

:۔        

 

ٹ

 

من
سی س

آپ سے  سوالات پوچھے بسکتے ہیں۔ نالج ا 2    

 امیدوار کیلئے رہنمائی

 کیلئے  04 گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

  قرررکردہ وتپریکٹیکل ا

 کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ  ج صلاحیتوں

 

ٹ

 

من
سی س

و  بنچا بے گا۔پریکٹیکل ا
ک

 

 کے مطابق میٹریل کا انتخا  کریں۔

 

 

ئ

 1 ڈرائ

 2 سٹیپ ملنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹولز اور اوزار وں کا انتخا  کریں۔

ریقہ

 

کریں۔ اتعمال  سامان بنانےکیلئےحفاظتی کویقینی تحفظ کارکےمطابق معیاری  3 

 4 مشین وائس   ج الائنمنٹ چیک کریں اور ب  کو معیار کے مطابق باندھیں۔

 5 سٹیپ ملنگ کیلئے ب   ج مارکنگ کریں۔

۔کٹر  ج رفتار اور فیڈ سیٹ کریں ، کولنٹ آن کریں اور ایک سائیڈ سے دونوں سٹیپ سائز مکمل کریں  6 

 7 ڈی بر کریں اور سائز چیک کریں۔

 8 دوسری سائیڈ سے ب  کو باندھیں اور دونوں طرف سے سٹیپ سائز مکمل کریں۔

 9 ڈی بر کریں اور تمام سائز چیک کریں۔

ئی اور تمام ٹولز کو اسب ج جگہ پر ریں۔ تحفظ کے طرقوںں پر مل  کرے  وئے ب  مکمل کریں۔ مشین کے گرد فاکام  ج جگہ کے اور ذاتی  11 
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 امیدوار کیلئے اپنی صلاحیتوں

ک

 کیلئے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

ی ا  

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 
Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کے مطابق 

 

 

ئ

  ٹاسکپریکٹیکل     ج ب  مکمل کریں۔سٹیپ ملنگ ملنگ مشین اور کٹر کو اتعمال  کرے  وئے   ڈرائ

 

ٹ

 

من
سی س

ا  

 کیلئے 

 

ٹ

 

من
سی س

  قرررکردہ وتپریکٹیکل ا

 گئے متعلقہ کالم میں                    

ئ

                                                                                                                نیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دی 

کا نشان لگائیں۔                                                                                                       

مہارت 

 نہیں رکھتا

مہارت 

ںوئرکھتا  

رنمبر شما مہارتوں کا معیار  

 کے مطابق میٹریل کا انتخا  کریں۔  

 

 

ئ

 1 ڈرائ

 2 سٹیپ ملنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹولز اور اوزار وں کا انتخا  کریں۔  

کریں۔  اتعمال سامان بنانےکیلئےحفاظتی کویقینی تحفظ کارکےمطابق طریقہ معیاری    3 

الائنمنٹ چیک کریں اور ب  کو معیار کے مطابق باندھیں۔مشین وائس   ج     4 

 5 سٹیپ ملنگ کیلئے ب   ج مارکنگ کریں۔  

 6  سائز مکمل کریں۔کٹر  ج رفتار اور فیڈ سیٹ کریں ، کولنٹ آن کریں اور ایک سائیڈ سے دونوں سٹیپ  

 7 ڈی بر کریں اور سائز چیک کریں۔  

باندھیں اور دونوں طرف سے سٹیپ سائز مکمل کریں۔دوسری سائیڈ سے ب  کو     8 

 9 ڈی بر کریں اور تمام سائز چیک کریں۔  

 ج ۔ مشین کے گرد فائی اور تمام ٹولز کو اسبکام  ج جگہ کے اور ذاتی تحفظ کے طرقوںں پر مل  کرے  وئے ب  مکمل کریں  

 جگہ پر ریں۔

11 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

---------------------تاریخ:  
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Assessor Judgment Guide 

 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

  ج تاریخ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 امیدوار کے دستخط 

 

Summary of Assessment 
 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگرمی

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
 سرگرمی  ج نوعیت

       
نعملی مہارت کا امتحا  

        

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 دیگر       
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Observation Checklist 
 

Competency Standard: 071500506 Perform Milling Operations 

 کے دوران ذیل میں دی گئی مہارتو جی ہاں جی نہیں اسیسر کے ریمارکس

 

ٹ

 

من
سی س

ں کا عملی مظاہرہ کیا؟کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا  

 کے مطابق میٹریل کا انتخا  کیا؟   

 

 

ئ

 1 ڈرائ

 2   کیا؟کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹولز اور اوزار وں کا انتخا سٹیپ ملنگ   

ظتی  سامان اتعمال  کیا؟معیاری طریقہ کار کےمطابق تحفظ کو یقینی بنانے کیلئے حفا     3 

ندا؟مشین وائس   ج الائنمنٹ چیک  ج اور ب  کو معیار کے مطابق با     4 

 5 سٹیپ ملنگ کیلئے ب   ج مارکنگ  ج؟   

دونوں سٹیپ سائز مکمل کیے؟ کٹر  ج رفتار اور فیڈ سیٹ  ج، کولنٹ آن کیااور ایک سائیڈ سے     6 

 7 ڈی بر کرکے سائز چیک کیا؟   

 8  کیا؟دوسری سائیڈ سے ب  کو باندا اور دونوں طرف سے سٹیپ سائز مکمل   

 9 ڈی بر کرکے  تمام سائززکو  چیک  کیا؟   

ئی ب  مکمل  ج۔ مشین کے گرد فا ذاتی تحفظ کے طرقوںں پر مل  کرے  وئےکام  ج جگہ کے اور    

 اور تمام ٹولز کو اسب ج جگہ پر رکھا؟

11 

 

Not Yet Competent Competent 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



5 
 

Knowledge Assessment 
 

071500506 Perform Milling Operations  Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رو  نمبر 

 کا دورانیہ  

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 

 سوالات درست جوا  غلط جوا 

1سوا  نمبر     

 جوا    

2سوا  نمبر     

 جوا    

3سوا  نمبر     

 جوا    

4سوا  نمبر     

 جوا    

5سوا  نمبر     

 جوا    



6 
 

 امیدوار  ج کارکردگی سے متعلق اسیسر  ج راے

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

 

---------------------تاریخ:  

 



1 
 

 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 

 

ٹ

 

من
سی س

کا مقصدا  

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 سر ا

ئ
ئ

۔گرمیوں  کا ملی  ظاہرہ  کرنا ازمی  ےمیں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ  

 1 :

 

ٹ

 

من
سی س

 کے مطابق  ۔ پریکٹیکل ا

 

 

ئ

یں۔۔ ستعمال کرتے ہوئے سپر ریک مکمل کرملنگ مشین اور کٹر کو اڈرائ  

2:

 

ٹ

 

من
سس

آپ سے  سواازت پوچھے جاسکتے ہیں۔ ۔ نالج ا  

 امیدوار کیلئے رہنمائی

 کیلئے   04گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

مقررکرد  وقت پریکٹیکل ا  

 کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتو 

 

ٹ

 

من
سی س

و  جانچا جائے گا۔پریکٹیکل ا
ک

 

 کے مطابق  جاب کا انتخاب کریں۔۔   

 

 

ئ

 1 ڈرائ

 ر  ریک کٹنگ کیلئے استعمال ہونے والے ٹولز اور پیمائشی اومارو  کا انتخاب کریں۔۔  
ی

ئ

گئ

 2 

کریں۔۔ استعمال سامان بنانےکیلئےحفاظتی کویقینی تحفظ کارکےمطابق طریقہ معیاری  3 

 4 مشین  وائس کی  اازئنمنٹ چیک کریں۔۔

 5 ورک پیس کو معیار کے مطابق باندھیں۔  

گہرائی اور پچ حل کریں۔۔فارمولے کے مطابق   6 

گ پوائنٹ لیں۔

 

چ ئ

 

ٹ

 کے مطابق ریفرنس ازئن پر سیٹ اور 

 

 

ئ

 7 ڈرائ

 8 فارمولے کے مطابق مشین سپیڈ اور فیڈ حل کر کے مشین پر سیٹ کر یں۔۔

 9 گہرائی سیٹ کریں۔، کولنٹ آن کریں۔ اور پہلا دندانہ مکمل کریں۔۔

 ر  ریک مکمل
ی

ئ

گئ

 11  کریں۔۔  پچ کے مطابق ٹیبل کو چلاتے ہوئے 

 11 ڈی بر کرتے ہوئے  پیمائشی اومارو  سے چیک کریں۔۔

ئی کریں۔ اور ام م ٹولز کو اسب ج جگہ پر ریں۔کام کی جگہ کے اور ذاتی تحفظ کے  طریقو  پر عمل کرتے ہوئے جاب مکمل کریں۔ اور مشین کے گرمد صفا  12 

 

 

؎؎؎؎؎؎؎؎؎ 

 

 

 

  



2 
 

 کیلئے چیک لسٹامیدوار کیلئے اپنی صلاحیتو  کی 

 

ٹ

 

من
سی س

ا  

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 

 

ٹ

 

من
سی س

کا مقصدا  

 کے مطابق  ملنگ مشین اور کٹر کو استعمال کرتے ہوئے سپر ریک

 

 

ئ

مکمل کریں۔۔ ڈرائ   ٹاسک 

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 کیلئے   04گھنٹے

 

ٹ

 

من
سی س

  مقررکرد  وقتپریکٹیکل ا

 گئے متعلقہ کالم میں                         

ئ

                                                                                                                نیچے دی گئی مہارتو  کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دی 

کا نشان لگائیں۔                                                                                      

مہارت 

نہیں 

 رکھتا

مہارت 

ہو رکھتا  

 نمبر مہارتو  کا معیار

 شمار

 کے مطابق  جاب کا انتخاب کریں۔۔     

 

 

ئ

 1 ڈرائ

 ر  ریک کٹنگ کیلئے استعمال ہونے والے ٹولز اور پیمائشی اومارو  کا انتخا  
ی

ئ

گئ

ب کریں۔۔    2 

کریں۔۔ لاستعما سامان بنانےکیلئےحفاظتی کویقینی تحفظ کارکےمطابق طریقہ معیاری    3 

 4 مشین  وائس کی اازئنمنٹ چیک کریں۔۔  

 5 ورک پیس کو معیار کے مطابق باندھیں۔    

 6 فارمولے کے مطابق گہرائی اور پچ حل کریں۔۔  

گ پوائنٹ   

 

چ ئ

 

ٹ

 کے مطابق ریفرنس ازئن پر سیٹ اور 

 

 

ئ

لیں۔ڈرائ  7 

 8 فارمولے کے مطابق مشین سپیڈ اور فیڈ حل کر کے مشین پر سیٹ کر یں۔۔  

 9 گہرائی سیٹ کریں۔، کولنٹ آن کریں۔ اور پہلا دندانہ مکمل کریں۔۔  

 11 پچ کے مطابق ٹیبل کو چلاتے ہوئے  ریک مکمل کریں۔۔    

 11 ڈی برکر کے   پیمائشی اومارو  سے چیک کریں۔۔  

ٹولز کو   اور مشین کے گرمد صفائی کریں۔ اور ام مکے اور ذاتی تحفظ کے  طریقو  پر عمل کرتے ہوئے جاب مکمل کریں۔کام کی جگہ   

 اسب ج جگہ پر ریں۔

12 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       
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---------------------تاریخ:  

 

Assessor Judgment Guide 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کی تاریخ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 امیدوار کے دستخط 

 

Summary of Assessment 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگرمی 

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
 سرگرمی  کی نوعیت

       
 ملی  مہارت کا امتحان

        

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 دیگر       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4 
 

 

 

Observation Checklist 
Competency Standard: 071500506 Perform Milling Operations 

 کے دوران ذیل میں دی گئی مہارتو جی ہا  جی نہیں اسیسر کے ریمارکس

 

ٹ

 

من
سی س

   کا ملی  ظاہرہ  کیا؟کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

 کے مطابق  جاب کا انتخاب کیا؟     

 

 

ئ

 1 ڈرائ

 ر  ریک کٹنگ کیلئے استعمال ہونے والے ٹولز اور پیمائشی   
ی

ئ

گئ

 2  اومارو  کا انتخاب کیا؟

کیا؟ استعمال سامان ظتیبنانےکیلئےحفا کویقینی تحفظ کارکےمطابق طریقہ معیاری     3 

 4 مشین  وائس کی اازئنمنٹ کوچیک کیا؟   

 5 ورک پیس کو معیار کے مطابق باندھا؟   

 6 فارمولے کے مطابق گہرائی اور پچ حل کی؟   

گ پوائنٹ لیا   

 

چ ئ

 

ٹ

 کے مطابق ریفرنس ازئن پر سیٹ اور 

 

 

ئ

؟ڈرائ  7 

؟مطابق سپیڈ اور فیڈ کو حل کر کے مشین پر سیٹ کیافارمولے کے      8 

 9 گہرائی سیٹ کی، کولنٹ آن کیا اور پہلا دندانہ مکمل کیا؟   

 11 پچ کے مطابق ٹیبل کو چلاتے ہوئے ریک مکمل کیا؟   

 11 ڈی بر کر کے  پیمائشی اومارو  سے چیک کیا؟   

ئی جاب مکمل کیا اور مشین کے گرمد صفا عمل کرتے ہوئےکام کی جگہ کے اور ذاتی تحفظ کے  طریقو  پر    

 کی  اور ام م ٹولز کو اسب ج جگہ پر رکھا؟

12 

 

Not Yet Competent Competent 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



6 
 

Knowledge Assessment 

 امیدوار کا نام 

ل نمبرامیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رو   

 کا دورانیہ  

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 

 سواازت درست جواب غلط جواب

1سوال نمبر     

  
 

 جواب

2سوال نمبر     

 جواب   

3سوال نمبر     

 جواب   

4سوال نمبر     

 جواب   

5سوال نمبر     

 جواب   
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کارکردگی سے متعلق اسیسر کی رائےامیدوار کی   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

 

---------------------تاریخ:  
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 امیدوار کیلئے ہدایات

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in Mechanical 

Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 

 

ٹ

 

من
سی س

کا مقصدا  

 سرگرمیو

ئ
ئ

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گ

 

ٹ

 

من
سی س

ں ک کا لی م اہرہ ک کرنا زمی ہ ۔ اس ا  

 ٹاسک:1 

 

ٹ

 

من
سس

 کے مطابق    پریکٹیکل ا

 

 

ئ

    کمل  کرملنگ مشین اور کٹر کو ڈرائ
ر

ئ

ئی

یں۔   اتعمال  کرے  وئے  پرگ  

2:

 

ٹ

 

من
سس

ہیں آپ سے  سوازمت پوچھے جاسکتے    نالج ا  

 امیدوار کیلئے رہنمائی

گھنٹے                        کیلئے 04

 

ٹ

 

من
سی س

  ررکرکردک و پریکٹیکل ا

 کے دورا  ذیل میں دے  ئے  کارکردی  کے عیاررات کے مطابق آپ ی  لاحیتوں کپر

 

ٹ

 

من
سی س

و  جانچا جاے  گا یکٹیکل ا
ک

 

ک کا انتخاب کریں۔  

 

 ی
ب لی
 کے مطابق لیتھ پربناے  ئے   

 

 

ئ

 1 ڈرائ

    کٹنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹولز اور پیمائشی
ر

ئ

ئی

اویاروں ک کا انتخاب کریں۔    2 

کریں۔  اتعمال  ساما  بنانےکیلئےحفاظتی کویقینی تحفظ کارکےمطابق طریقہ عیارری  3 

 کے مطابق قطر کمل  کریں۔  

 

 

ئ

ک کو مینڈر  پر باندھیں اور ڈرائ

 

 ی
ب لی

 4 

ک اور کٹر کو عیاررکے مطابق 

 

 ی
ب لی

ک ی  گردش چیک کریں۔ 

 

 ی
ب لی
باندھیں اور   5 

ک کے مرکز میں سیٹ کریں۔ 

 

 ی
ب لی
 6 کٹر کو عیارری طریقہ کار کے مطابق 

گ ہیڈ پر سیٹ کریں۔ 

 

سی
ب ک

گ حل کریں۔ اور انڈ

 

سی
ب ک

    کے دندانوں ک  کے مطابق انڈ
ر

ئ

ئی

 7 

گ پوائنٹ لیکر فارمولے کے مطابق گہرائی سیٹ کریں۔ 

 

چ ی

 

ٹ

 8 

 9  اور  حل حل کریں۔ اور مشین پر سیٹ کریں۔ فارمولے کے مطابق مشین سپیڈ

 11 کولنٹ آ  کر کے عیارری طریقہ کار کے مطابق باری باری تمام دندانے کمل  کریں۔ 

 11 ڈی بر کرے  وئے   پیمائشی اویاروں ک سے چیک کریں۔ 

ئی کریں۔ اور تمام ٹولز کو اسب ج جگہ پر ریں گرد صفاکام ی  جگہ کے اور ذاتی تحفظ کے  طریقوں ک پر عمل کرے  وئے جاب کمل  کریں۔ اور مشین کے   12 

 

 

 

 

 

 

 

  



2 
 

 امیدوار کیلئے اپنی لاحیتوں ک

ک

 کیلئے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

ی ا  

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

0715MMT10 National Vocational Certificate Level-3 in 

Mechanical Technology (Machinist) 

Qualification 

071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کے مطابق 

 

 

ئ

    کمل  کریں۔ ملنگ مشین اور کٹر کو اتعمال  کرے  وئے  پرگ ڈرائ
ر

ئ

ئی

  ٹاسک 

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

گھنٹے                        کیلئےپریکٹیکل  04

 

ٹ

 

من
سی س

  ررکرکردک و ا

 ئے  متعلقہ کالم میں           

ئ

                                                                                                                نیچے دی گئی مہارتوں ک کو غور سے پڑھیں اور ا  کے سامنے دی 

کا نشا  لگائیں                                                                                                                                  

 مہارت نہیں

 رکھتا

رت مہا

ں کوئرکھتا  

 نمبر مہارتوں ک کا عیارر

 شمار

ک کا انتخاب کریں۔    

 

 ی
ب لی
 کے مطابق لیتھ پربناے  ئے   

 

 

ئ

 1 ڈرائ

    کٹنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے ٹولز اور پیمائشی  
ر

ئ

ئی

کریں۔  اویاروں ک کا انتخاب   2 

کریں۔  تعمال ا ساما  بنانےکیلئےحفاظتی کویقینی تحفظ کارکےمطابق طریقہ عیارری    3 

 کے مطابق قطر کمل  کریں۔    

 

 

ئ

ک کو مینڈر  پر باندھیں اور ڈرائ

 

 ی
ب لی

 4 

ک ی  گردش چیک کریں۔  

 

 ی
ب لی
ک اور کٹر کو عیاررکے مطابق باندھیں اور 

 

 ی
ب لی

  5 

ک کے مرکز میں سیٹ کریں۔   

 

 ی
ب لی
 6 کٹر کو عیارری طریقہ کار کے مطابق 

گ حل   

 

سی
ب ک

    کے دندانوں ک  کے مطابق انڈ
ر

ئ

ئی

گ ہیڈ پر سیٹ 

 

سی
ب ک

 7  کریں۔ کریں۔ اور انڈ

گ پوائنٹ لیکر فارمولے کے مطابق گہرائی سیٹ کریں۔   

 

چ ی

 

ٹ

 8 

 9 فارمولے کے مطابق مشین سپیڈ اور  حل حل کریں۔ اور مشین پر سیٹ کریں۔   

یں۔ کولنٹ آ  کر کے عیارری طریقہ کار کے مطابق باری باری تمام دندانے کمل  کر    11 

کرے  وئے   پیمائشی اویاروں ک سے چیک کریں۔ ڈی بر     11 

تمام  یں۔ اور مشین کے گرد صفائی کریں۔ اورکام ی  جگہ کے اور ذاتی تحفظ کے  طریقوں ک پر عمل کرے  وئے جاب کمل  کر  

 ٹولز کو اسب ج جگہ پر ریں 

12 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------اسیسر کے دستخط:       

 

 

---------------------تاریخ:  
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Assessor Judgment Guide 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment  
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 ی  تاریخ 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر 

 امیدوار کے دستخط 

 

Summary of Assessment 

 نتیجہ
Assessment Methods 

 سرگر ہ

Not Yet 
Competent 

Competent Role Play Portfolio Observation Oral Written 
 سرگر ہ ی  نوعیت

       
 لی م مہارت کا امتحا 

        

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 دیگر       
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Observation Checklist 
Competency Standard: 071500506 Perform Milling Operations 

 کے دورا  ذیل میں دی گئی مہارتو جی ہاں ک جی نہیں اسیسر کے ریمارکس

 

ٹ

 

من
سی س

ں ک کا لی م اہرہ ک کیا؟کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا  

ک کا انتخاب   

 

 ی
ب لی
 کے مطابق لیتھ پربناے  ئے   

 

 

ئ

کیا؟ ڈرائ  1 

    کٹنگ کیلئے اتعمال  وئنے والے    
ر

ئ

ئی

اروں ک کا انتخاب کیا؟اوی ٹولز اور پیمائشی  2 

اتعمال  کیا؟ ساما  ظتیبنانےکیلئےحفا کویقینی تحفظ کارکےمطابق طریقہ عیارری     3 

 کے مطابق قطر کمل  کیا   

 

 

ئ

ک کو مینڈر  پر باندھا اور ڈرائ

 

 ی
ب لی

؟  4 

ک ی  گردش   

 

 ی
ب لی
ک اور کٹر کو عیاررکے مطابق باندھا اور 

 

 ی
ب لی

کیا؟کوچیک    5 

ک کے مرکز میں سیٹ   

 

 ی
ب لی
 6  کیا؟کٹر کو عیارری طریقہ کار کے مطابق 

گ ہیڈ   

 

سی
ب ک

گ ی  اور انڈ

 

سی
ب ک

    کے دندانوں ک  کے مطابق انڈ
ر

ئ

ئی

 7  پر سیٹ کیا؟

گ پوائنٹ لیکر فارمولے کے مطابق گہرائی سیٹ ی ؟   

 

چ ی

 

ٹ

 8 

 9 فارمولے کے مطابق مشین ی  سپیڈ اور  حل سیٹ ی  ؟   

ندانے کمل  کئے کولنٹ آ  کر کے عیارری طریقہ کار کے مطابق باری باری تمام د     11 

 11 ڈی برکر کے   پیمائشی اویاروں ک سے چیک کیا؟   

ئی جاب کمل  کیااور مشین کے گرد صفاکام ی  جگہ کے اور ذاتی تحفظ کے  طریقوں ک پر عمل کرے  وئے    

رکھا؟ی  اور تمام ٹولز کو اسب ج جگہ پر   
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Not Yet Competent Competent 
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Knowledge Assessment 
071500506 Perform Milling Operations Competency Standard 

Formative Assessment 
 کا مقصد

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 امیدوار کا نام 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رو  نمبر 

 کا دورانیہ  

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 

جواب غلط  سوازمت درست جواب 

1سوا  نمبر     

 جواب   

2سوا  نمبر     

 جواب   

3سوا  نمبر     

 جواب   

4سوا  نمبر     

 جواب   

5سوا  نمبر     

 جواب   
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 امیدوار ی  کارکردی  سے متعلق اسیسر ی  راے 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-------------امیدوار کے دستخط: -----------------دستخط: اسیسر کے       

 

 

---------------------تاریخ:  
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