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 میدوار کے لیے ہدایاتا

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder 

-[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency 
Standard 

Perform Basic Calculations and Estimate Materials 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 کا مقصدا

Formative Assessment 

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

رئیل کا تخمینہ لگائیںاسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ میں استعمال  .1  

 

 ہونیوالے م

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کے لیے مقرر کردہ وقت

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  20 پریکٹیکل ا

 

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ دئیےپریکٹیکل ا

 کریں ڈیٹا درج دینے کیلئے مانجاکو سر  عواملحسابی  رکھتے ہوئے جاب کو مدنظر دی گئی  1

 میں تبدیل کریں /اکائیکو مطلوبہ اعداد و شمار /اکائیوںاستعمال کرتے ہوئے یونٹسفارمولا/فارمولوں کو  معیاری 2

 انجام دیں سر میں شامل سادہ حسابات کو /ہندسوںنمبروں عشاریااور چار بنیادی حسابی آپریشنوں کا استعمال کرتے ہوئے مکمل اعداد، مخلوط نمبر، کسری  3

  تبدیل کریں  امپیرئیل پیمائش کو میٹرک پیمائش میںطریقہ کار کے مطابق ری معیا 4

رئیلمعیاری طریقہ کار کے مطابق   5  

 

  کریںحسابات کو سر انجام جیسے  اور وزن کے حجم م

 کا حساب لگائیں حجممعیاری طریقہ کار کے لحاظ سے ویلڈ کے صحیح  6

رئیل کا تخمینہ لگائیں کیلئےجاب اسیسر کی ہدایات کے مطابق  7  

 

  درکار م

 تصحیح کریں( آخر میں کئے گئے تمام عوامل کی جانچ پڑتال کریں)اگر ضروری ہو تو 8
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 کے لیے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder 

-[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Perform Basic Calculations and Estimate Materials 

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

رئیل کا تخمینہ لگائیں .1  

 

 اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ میں استعمال ہونیوالے م

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کے لیے مقرر کردہ وقتپریکٹیکل 

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 گھنٹے 02

 کا نشان لگائیں  میں نیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دیے گئے متعلقہ کالم

 مہارتوں کا معیار رشما نمبر

مہارت 

 رکھتا ہوں

مہارت نہیں 

 رکھتا

   کرنا ڈیٹا درج کیلئے دینے مکو سر انجا عواملحسابی  رکھتے ہوئے جاب کو مدنظر دی گئی  1

   کرنامیں تبدیل  /اکائیکو مطلوبہ اعداد و شمار /اکائیوںاستعمال کرتے ہوئے یونٹسفارمولا/فارمولوں کو  معیاری 2

میں شامل  /ہندسوںنمبروں عشاریااور چار بنیادی حسابی آپریشنوں کا استعمال کرتے ہوئے مکمل اعداد، مخلوط نمبر، کسری  3

 دیناانجام  سر سادہ حسابات کو

  

    کرناتبدیل   امپیرئیل پیمائش کو میٹرک پیمائش میںطریقہ کار کے مطابق ری معیا 4

رئیلمعیاری طریقہ کار کے مطابق   5  

 

    حسابات کو سر انجام دیناجیسے  اور وزن کے حجم م

   لگاناکا حساب  حجممعیاری طریقہ کار کے لحاظ سے ویلڈ کے صحیح  6

رئیل کا تخمینہ لگانا کیلئےجاب اسیسر کی ہدایات کے مطابق  7  

 

    درکار م

   تصحیح کرنا( آخر میں کئے گئے تمام عوامل کی جانچ پڑتال کرنا)اگر ضروری ہو تو 8

 

 

 ________ ______________ تاریخامیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:
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 گائیڈ

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 اسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Perform Basic Calculations and Estimate Materials 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

  امیدوار کا نام

  ولدیت 

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

  اسیسر کا نام

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے طریقے سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ ا

 Written Oral  Observation Portfolio نوعیتسرگرمی کی 

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

 

 
 

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

     نالج ا

   

  دیگر 

 
     

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

Practical Assessment Task 
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 میدوار کا ناما
 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر
 

Qualification 

National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Perform Basic Calculations and Estimate Materials 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 رہنمائیامیدوار کے لیے 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

رئیل کا تخمینہ لگائیں .1  

 

 اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ میں استعمال ہونیوالے م

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 گھنٹے 20

رئیل کا تخمینہ لگائیںاسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ     

 

 میں استعمال ہونیوالے م

Observation Checklist 

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 کے دوران ذیل میں دی گئی

 

ٹ

 

من
سی س

 اسیسر کے ریمارکس جی نہیں جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟ کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

1.  
 کیا ڈیٹا درج دینے کیلئے مسر انجاکو  عواملحسابی  رکھتے ہوئے جاب کو مدنظر دی گئی 

   

 /اکائیکو مطلوبہ اعداد و شمار /اکائیوںاستعمال کرتے ہوئے یونٹسفارمولا/فارمولوں کو  معیاری  .2

 کیامیں تبدیل 

   

 عشاریااور چار بنیادی حسابی آپریشنوں کا استعمال کرتے ہوئے مکمل اعداد، مخلوط نمبر، کسری   .3

 دیاانجام  سر میں شامل سادہ حسابات کو /ہندسوںنمبروں

   

4.  
  کیاتبدیل   امپیرئیل پیمائش کو میٹرک پیمائش میںطریقہ کار کے مطابق ری معیا

   

5.  
رئیلری طریقہ کار کے مطابق معیا  

 

 دیاحسابات کو سر انجام جیسے  اور وزن کے حجم م
   

6.  
 لگایاکا حساب  حجممعیاری طریقہ کار کے لحاظ سے ویلڈ کے صحیح 

   

7.  
رئیل کا تخمینہ کیلئےجاب اسیسر کی ہدایات کے مطابق   

 

 لگایا درکار م
   

8.  
 تصحیح کی( ضرورت کےمطابقخر میں کئے گئے تمام عوامل کی جانچ پڑتال کی)آکیا امیدوار نے  

   

 

 

 _______________ تاریخ _________ امیدوار کے دستخط ____________اسیسر کے دستخط ____

Knowledge Assessment 

Competent  Not Yet Competent              
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Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Perform Basic Calculations and Estimate Materials 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کا نام
 

 رر  نمبر یا رجسٹریشنامیدوار کا 
مب

 

لن

 رو

 

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 02  ا

 

 سوالات

درست 

 جواب

 غلط جواب

 1نمبر سوال
   

 جواب

   

 2نمبر سوال
   

 جواب

   

 3نمبر سوال
   

 جواب

   

 4نمبر سوال
   

 جواب

   

 5نمبر سوال
   

 جواب

   

 اسیسر کی جانب سے پوچھے گئے سوالات 

 

ٹ

 

من
سی س

دوران ا

 کا جواب دیں

علم کے مطابق موضوع اور اس کے اطلاق کے بارے میں ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوابات درست 

 ۔میری سمجھ کو ظاہر کرتے ہیں

 

 _______________ تاریخ __________امیدوار کے دستخط:  _________________ دستخط:اسیسر کے 
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 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 



 

 

 میدوار کے لیے ہدایاتا 

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 کا مقصد

Formative Assessment  

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

  اسیسر کی ہدایات کے مطابق .1

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 بنائیں  WPSویلڈنگ پروسیجر

 نالج  .2

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے   02  ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ دئیےپریکٹیکل ا

1 WPS  ( پراسس وغیرہ, کریں  )ٹیسٹ کوپن, جوڑ کو اکٹھا بنانے کیلئے درکار معلومات 

2 WPS کو سیٹ کریں ترجیحات تیار کرنے کیلئے 

 کا خاکہ تیار کریں WPSترجیحات کو مدنظر رکھتے ہوئے  3

 کیلئے درکار ڈرائنگ بنائیں WPSٹیسٹ کوپن کو مدنظر رکھتے ہوئے  4

5 WPS رئیل کو متعلقہ کوڈ کیساتھ درج کریں استعمال ہونیوالے میں  ویلڈنگ کیلئے  

 

 م

6 WPS  تر معلومات )جوڑ, بیول, روٹ فیس/گیپ وغیرہ ( درج کریںٹیسٹ کوپن تیار کرنے سے متعلقہ تمام میں 

7 WPS کریں پوزیشن وغیرہ ( درج پراسس, ویلڈنگ سے متعلقہ تمام تر معلومات )ویلڈنگ میں ٹیسٹ کوپن لگانے 

8 WPS درج کریں کے مطابق تمام تر پاسز کی ترتیب میں ضرورت 

9 WPS رر, پولیریٹی ( کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  تمام پاسز اور پراسس کیلئے سٹینڈرڈ کے مطابق  درج کریں 
ی

 

 پ
 می
ی

 میں کرنٹ سیٹنگ )ا

گ/ پوسٹ پینٹنگ 11

 

پ

 

پ ی  
ہ
 درج کریں  سے متعلق ترجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے پری 

 /پرجنگ وغیرہ ( سے متعلق ترجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق درج کریںشیلڈنگ ) خصوصی عوامل 11

 مطالعہ کرکے کمی و بیشی کو دور کریں کا بغور WPS آخر میں 12

  



 

 

 کے لیے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام
 

 نمبرامیدوار کا رجسٹریشن 
 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

  اسیسر کی ہدایات کے مطابق .1

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 بنائیں  WPSویلڈنگ پروسیجر

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  20 ا

 کا نشان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

 رکھتا ہوں

مہارت نہیں 

 رکھتا

1 WPS  کو اکٹھا کرنا ( پراسس وغیرہ, )ٹیسٹ کوپن, جوڑ بنانے کیلئے درکار معلومات 
  

2 WPS  کو سیٹ کرنا ترجیحات کیلئےتیار کرنے   

   کا خاکہ تیار کرنا WPSترجیحات کو مدنظر رکھتے ہوئے  3

   کیلئے درکار ڈرائنگ بنانا WPSٹیسٹ کوپن کو مدنظر رکھتے ہوئے  4

5 WPS رئیل کو متعلقہ کوڈ کیساتھ درج کرنا استعمال ہونیوالے میں  ویلڈنگ کیلئے  

 

   م

6 WPS  کرنے سے متعلقہ تمام تر معلومات )جوڑ, بیول, روٹ فیس/گیپ وغیرہ ( درج کرناٹیسٹ کوپن تیار میں 
  

7 WPS کرنا پوزیشن وغیرہ ( درج پراسس, ویلڈنگ سے متعلقہ تمام تر معلومات )ویلڈنگ میں ٹیسٹ کوپن لگانے 
  

8 WPS درج کرنا کے مطابق تمام تر پاسز کی ترتیب میں ضرورت   

9 
WPS   رر, پولیریٹی ( کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  تمام پاسز اور پراسس کیلئے سٹینڈرڈ کے مطابق 

ی

 

 پ
 می
ی

میں کرنٹ سیٹنگ )ا

 درج کرنا

  

گ/ پوسٹ پینٹنگ 11

 

پ

 

پ ی  
ہ
 درج کرنا سے متعلق ترجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے پری 

  

 /پرجنگ وغیرہ ( سے متعلق ترجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق درج کرناشیلڈنگ ) خصوصی عوامل 11
  

   مطالعہ کرکے کمی و بیشی کو دور کرنا کا بغور WPS آخر میں 12

 

  _______________ تاریخ __________امیدوار کے دستخط:  _______________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 گائیڈ

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 اسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

  امیدوار کا نام

  ولدیت 

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

  اسیسر کا نام

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے طریقے سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ ا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

 

 
 

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

     نالج ا

   

  دیگر 

 
     



 

 

Observation Check-List 

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 کا مقصد

Formative Assessment  

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل ا

  اسیسر کی ہدایات کے مطابق .1

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 بنائیں  WPSویلڈنگ پروسیجر

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  20 ا

  اسیسر کی ہدایات کے مطابق

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 بنائیں  WPSویلڈنگ پروسیجر

 کے دوران 

 

ٹ

 

من
سی س

 جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟ ذیل میں دی گئیکیا امیدوار نے پریکٹیکل ا
 اسیسر کے ریمارکس جی نہیں

1 
, کو اکٹھی کی  )ٹیسٹ کوپن, جوڑ بنانے کیلئے امیدوار نے درکار معلومات  WPSکیا 

 ( پراسس وغیرہ

   

 کو سیٹ کیا ترجیحات تیار کرنے کیلئے  WPSکیا امیدوار نے  2

   

 کا خاکہ تیار کیں WPSکیا امیدوار نے ترجیحات کو مدنظر رکھتے ہوئے  3
   

 کیلئے درکار ڈرائنگ بنائی WPSکیا امیدوار نے ٹیسٹ کوپن کو مدنظر رکھتے ہوئے  4
   

5 
رئیل کو متعلقہ کوڈ  استعمال ہونیوالے میں  ویلڈنگ کیلئے  WPSکیا امیدوار نے  

 

م

 کیساتھ درج کیا

   

6 
ٹیسٹ کوپن تیار کرنے سے متعلقہ تمام تر معلومات )جوڑ, میں  WPSکیا امیدوار نے 

 بیول, روٹ فیس/گیپ وغیرہ ( درج کیں

   

7 
 سے متعلقہ تمام تر معلومات )ویلڈنگ میں ٹیسٹ کوپن لگانے WPSکیا امیدوار نے 

 کیں پوزیشن وغیرہ ( درج پراسس, ویلڈنگ

   

 درج کیں کے مطابق تمام تر پاسز کی ترتیب میں ضرورت WPSکیا امیدوار نے  8

   

9 
 رر, پولیریٹی ( کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے  WPSکیا امیدوار نے 

ی

 

 پ
 می
ی

میں کرنٹ سیٹنگ )ا

 ہوئے  تمام پاسز اور پراسس کیلئے سٹینڈرڈ کے مطابق  درج کیں

   

11 
گ/ پوسٹ پینٹنگکیا امیدوار نے کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے پری 

 

پ

 

پ ی  
ہ

سے  

 درج کیں  متعلق ترجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق

   



 

 

11 
شیلڈنگ /پرجنگ وغیرہ ( سے متعلق ترجیحات سٹینڈرڈ ) کیا امیدوار نے خصوصی عوامل

 کے مطابق درج کیں

   

 مطالعہ کرکے کمی و بیشی کو دور کی کا بغور WPS کیا امیدوار نے آخر میں 12

   

 

 

 

  _____ تاریخ _____________________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:

Competent  Not Yet Competent              



 

 

Knowledge Assessment 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کا نام
 

 رر  نمبر یا رجسٹریشنامیدوار کا 
می

 

لن

 رو

 

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 02  ا

 

 سوالات

درست 

 جواب

 جوابغلط 

 1نمبر سوال
   

 جواب

   

 2نمبر سوال
   

 جواب

   

 3نمبر سوال
   

 جواب

   

 4نمبر سوال
   

 جواب

   

 5نمبر سوال
   

 جواب

   

 اسیسر کی جانب سے پوچھے گئے سوالات 

 

ٹ

 

من
سی س

دوران ا

 کا جواب دیں

اطلاق کے بارے میں علم کے مطابق موضوع اور اس کے ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوابات درست 

 ۔میری سمجھ کو ظاہر کرتے ہیں

 

  _______________ تاریخ __________امیدوار کے دستخط:  _________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 میدوار کے لیے ہدایاتا 

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder -

[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Shielded Metal Arc Welding SMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکلاسیسر کی ہدایات کے  .1

 پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں  SMAWمیں

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 40 ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ دئیےپریکٹیکل ا

1 WPS کریں کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 متعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال کریں اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 مارکنگ اور کٹنگ کریں ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کریں 

 کا بندوبست کریں )ڈیسی کیٹر وغیرہ ہولڈر، اوون، الیکٹروڈ الیکٹروڈ،(ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  5

 دیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ کریں اور پولیریٹی  ,کرنٹ  کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین  6

 کریں روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

 برقرار رہ سکے Arc Lengthالیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب رکھیں تاکہ  8

 جائے کام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ کی 9

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن لگاتے ہوئے اس بات کو یقینی بنائیں کہ  (Root pass)روٹ پاس 11

گ اور کیپنگ پاس 11

 

 لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر رکھا جائے  (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلن

گ اور کیپنگ پاسز 12

 

 کے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ کریں اور اس بات کو یقینی بنائیں کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک رہے روٹ، فلن

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں گنجائش کے مطابق بصری معائنے میں دیکھیں کہ گئیجاب میں دی  11

ر لگائیں ( )اگر ضروری ہو تو ویلڈنگ کا بصری معائنہ کریں اور نقائص کی نشاندہی کریں 14  

ئ

 

 رپ

 ( کریںFinishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15

 دیں میں اسیسر کو اطلاع نیز ہنگامی صورتحال کی صورت طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کریں لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے  16



 

 

 کے لیے چیک لسٹامیدوار کے 

 

ٹ

 

من
سی س

 لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام
 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر
 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder -

[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Shielded Metal Arc Welding SMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی 

 

ٹ

 

من
سی س

 سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:اس ا

(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل .1

 پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں  SMAWمیں

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 کا نشان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

 رکھتا ہوں

 مہارت نہیں رکھتا

1 WPS کرنا کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 

  

2  

 

ٹ

 

من
سی س

 کرنامتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  کامدوران ا

  

   مارکنگ اور کٹنگ کرنا ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کرنا   

5 
کا  )،ڈیسی کیٹر وغیرہ ہولڈر، اوون الیکٹروڈ الیکٹروڈ،(ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

 کرنابندوبست 

  

6 
دیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ  اور پولیریٹی ,کرنٹ  کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کرنا

  

 کرنا روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

  

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  رکھناالیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  8

  

 کرناکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

  

11 
 پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ بنانالگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے

  



 

 

11 
گ اور کیپنگ پاس

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی   (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلن

 رکھنانوعیت کو مدنظر 

  

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک نا اور اس بات کو یقینی بنا کرناکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 رہے

  

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں دیکھنا کہگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی  11

  

ر لگانا( کرنا )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کرناویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

 رپ

  

   کرنا( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15

16 
نا نیز ہنگامی صورتحال کی طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کر لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دینا اسیسر کو اطلاع میں صورت

  

 

 

 _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

 

  



 

 

 گائیڈ

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 اسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Shielded Metal Arc Welding SMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

  امیدوار کا نام

  ولدیت 

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

  اسیسر کا نام

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے طریقے سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ ا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 امتحانعملی مہارت کا 

 

   

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 

   

   

  دیگر 

 
     



 

 

Observation Check-List 

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Shielded Metal Arc Welding SMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو 

 

ٹ

 

من
سی س

 ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:اس ا

پوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل .1

4G,4F )   )میںSMAW  پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 

پراسیس کو استعمال کرتے   SMAWمیں(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) جوائنٹ ورٹیکلاسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ 

 ہوئے بنائیں

 کے دوران ذیل میں دی گئی

 

ٹ

 

من
سی س

جی  جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟ کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

 نہیں

 اسیسر کے ریمارکس

1 WPS کا انتخاب کیا سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 

   

2 
 کام

 

ٹ

 

من
سی س

متعلقہ سازوسامان کا موزوں  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 کیااستعمال 

   

 مارکنگ اور کٹنگ کی ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1
   

4 SPW   کناروں کو تیار کیاکے مطابق بیس میٹل کے 
   

5 
 ہولڈر، اوون الیکٹروڈ الیکٹروڈ،(ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

 کیاکا بندوبست  )،ڈیسی کیٹر وغیرہ

   

6 
دیگر پیرامیٹرز کو  اور پولیریٹی ,کرنٹ  کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کیاپراپر سیٹ اور ایڈجسٹ 

   

 کی روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

   

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  کے درمیانی فاصلے کو مناسب رکھامیٹل الیکٹروڈ اور بیس  8

   



 

 

 کیکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

   

11 
 روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہبنایا لگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

penetration) اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ 

   

11 
گ اور 

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ   (hot, Filling and capping pass/es) کیپنگ پاسہاٹ , فلن

 رکھاپروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر 

   

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر  بنایااور اس بات کو یقینی  کیاکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 طرح کے نقائص سے پاک رہے

   

11 
نظر آنے والے نقائص قابل قبول  کہ گنجائش کے مطابق بصری معائنے میں دیکھا گئیجاب میں دی کیا  

 ہیں کہ نہیں۔

   

ر لگایا( کی )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کیاویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

 رپ

   

 کیا( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15
   

16 
 نیز طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کیا لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دی میں اسیسر کو اطلاع ہنگامی صورتحال کی صورت

   

 

 

 

 _____ تاریخ _______________________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

  

Competent Not Yet Competent             



 

 

Knowledge Assessment 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Carry out Shielded Metal Arc Welding SMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

  امیدوار کا نام

 رر  رجسٹریشنامیدوار کا 
مب

 

لن

  نمبر یا رو

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 04گھنٹے       ا

 

 سوالات

درست 

 جواب

 غلط جواب

 سوال

 1نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 2نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 3نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 4نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 5نمبر

   

 جواب
   

 اسیسر کی جانب سے پوچھے گئے سوالات 

 

ٹ

 

من
سی س

دوران ا

 کا جواب دیں

علم کے مطابق موضوع اور اس کے اطلاق کے بارے میں ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوابات درست 

 ۔کرتے ہیںمیری سمجھ کو ظاہر 

 

 

  _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 میدوار کے لیے ہدایاتا 

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder -

[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Metal Arc Welding GMAW) in Vertical(3F, 
3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل اسیسر کی ہدایات کے مطابق .1

 پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں  GMAWمیں

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 40 ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ دئیےپریکٹیکل ا

1 WPS کریں کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 کریںمتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 مارکنگ اور کٹنگ کریں ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

4 SPW   مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کریںکے 

،مگ وائرسپول (ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  5
2

CO  کریںکا بندوبست  )وغیرہشیلڈنگ گیس سلنڈر ،گیس ہیٹر 

 کریںدیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین  6

 کریں روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ رکھیں الیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  8

 کریںکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ بنائیںلگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس 11

گ اور  11

 

 رکھیںلگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر   (hot, Filling and capping pass/es) کیپنگ پاسہاٹ , فلن

گ اور کیپنگ پاسز 12

 

 کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک رہےئیں اور اس بات کو یقینی بنا کریںکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں دیکھیں کہگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی  11

ر لگائیں( کریں )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کریںویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

 رپ

 کریں( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15

 دیں میں اسیسر کو اطلاع نا نیز ہنگامی صورتحال کی صورتطریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کر لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے  16

 



 

 

 کے لیے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام
 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر
 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Metal Arc Welding GMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

پوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل .1

4G,4F )   )میںGMAW  پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 کا نشان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

 رکھتا ہوں

مہارت نہیں 

 رکھتا

1 WPS کرنا کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق   

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

   کرنامتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

   مارکنگ اور کٹنگ کرنا ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کرنا   

5 
،مگ وائرسپول (ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

2
CO  شیلڈنگ گیس سلنڈر ،گیس ہیٹر

 کرناکا بندوبست  )وغیرہ

  

6 
دیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کرناایڈجسٹ 

  

   کرنا روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

   برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  رکھناالیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  8

   کرناکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

11 
 پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ بنانالگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے

  



 

 

11 
گ اور 

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی   (hot, Filling and capping pass/es) کیپنگ پاسہاٹ , فلن

 رکھنانوعیت کو مدنظر 

  

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک نا اور اس بات کو یقینی بنا کرناکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 رہے

  

   نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں دیکھنا کہگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی  11

ر لگانا( کرنا )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کرناویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

   رپ

   کرنا( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15

16 
نا نیز ہنگامی صورتحال کی طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کر لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دینا میں اسیسر کو اطلاع صورت

  

 

 

 _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

 

  



 

 

 

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 گائیڈاسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Metal Arc Welding GMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

  امیدوار کا نام

  ولدیت 

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

  اسیسر کا نام

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے  سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ طریقےا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

   

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 

   

   

  دیگر 

 
     

 

Observation Check-List 



 

 

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 امیدوار کا نام

 

 نمبرامیدوار کا رجسٹریشن 

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Metal Arc Welding GMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

پوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل .1

4G,4F )   )میںGMAW  پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 

پراسیس کو استعمال کرتے   GMAWمیں(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل

 ہوئے بنائیں

 کے دوران

 

ٹ

 

من
سی س

جی  جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟ ذیل میں دی گئی کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

 نہیں

 اسیسر کے ریمارکس

1 WPS کیا کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 
   

2 
 کام

 

ٹ

 

من
سی س

متعلقہ سازوسامان کا موزوں  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 کیااستعمال 

   

 مارکنگ اور کٹنگ کہ ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1
   

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کیا 
   

5 
،مگ وائرسپول (ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

2
CO  گیس ہیٹر

 کیاکا بندوبست  )وغیرہشیلڈنگ گیس سلنڈر ،

   

6 
دیگر  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کیاپیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ 

   

 کی روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7
   

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  رکھاالیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  8
   

 کیمقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  کام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کی 9
   



 

 

11 
 روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ بنایالگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

penetration) اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ 

   

11 
گ اور کیپنگ پاس

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ   (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلن

 رکھاپروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر 

   

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر نا اور اس بات کو یقینی بناکیا کے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 طرح کے نقائص سے پاک رہے

   

11 
نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں  دیکھا کہگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی 

 کہ نہیں

   

ر لگایا( )اگر ضروری ہو تو کیاور نقائص کی نشاندہی  کیاویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

 رپ
   

 کیا( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15
   

16 
کی نیز طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف  لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دی میں اسیسر کو اطلاع ہنگامی صورتحال کی صورت

   

 

 

 

 _____ تاریخ _______________________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

  

Competent Not Yet Competent             



 

 

Knowledge Assessment 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Carry out Gas Metal Arc Welding GMAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

  امیدوار کا نام

 رر  رجسٹریشنامیدوار کا 
مب

 

لن

  نمبر یا رو

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 04گھنٹے       ا

 

 سوالات

درست 

 جواب

 غلط جواب

 سوال

 1نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 2نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 3نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 4نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 5نمبر

   

 جواب
   

 اسیسر کی جانب سے پوچھے گئے سوالات 

 

ٹ

 

من
سی س

دوران ا

 کا جواب دیں

علم کے مطابق موضوع اور اس کے اطلاق کے بارے میں ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوابات درست 

 ۔میری سمجھ کو ظاہر کرتے ہیں

 

 

  _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 میدوار کے لیے ہدایاتا 

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in( Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Flux Cored Arc Welding FCAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

  ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکلاسیسر کی ہدایات کے مطابق  .1

 پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں  FCAWمیں( 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 40 ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ دئیےپریکٹیکل ا

1 WPS کا انتخاب کریں سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 کریںمتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 مارکنگ اور کٹنگ کریں ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

4 SPW   مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کریںکے 

 کریںکا بندوبست  )وغیرہ وائرسپول گن , شیلڈنگ گیس سلنڈر,  ویلڈنگ )  ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامانکام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  5

 کریںدیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین  6

 کریں روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  کے درمیانی فاصلے کو مناسب رکھیںمیٹل الیکٹروڈ اور بیس  8

 کریںکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشنبنائیں کہ لگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس 11

گ اور  11

 

 رکھیںلگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر   (hot, Filling and capping pass/es) کیپنگ پاسہاٹ , فلن

گ اور کیپنگ پاسز 12

 

 کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک رہے بنائیںاور اس بات کو یقینی  کریںکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں کہدیکھیں گنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی  11

ر لگائیں( کرنا )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کرناویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

 رپ

 کریں( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15

 دیں میں اسیسر کو اطلاع کریں نیز ہنگامی صورتحال کی صورتطریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف  لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے  16

 



 

 

 کے لیے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام
 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in( Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Flux Cored Arc Welding FCAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

پوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل .1

4G,4F )   )میںFCAW  پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 کا نشان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

 رکھتا ہوں

مہارت نہیں 

 رکھتا

1 WPS کا انتخاب کرنا سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق   

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

   کرنامتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

   مارکنگ اور کٹنگ کرنا ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کرنس   

5 
 )وغیرہ وائرسپول گن , شیلڈنگ گیس سلنڈر,  ویلڈنگ )  ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامانکام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

 کرناکا بندوبست 

  

6 
دیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کرناایڈجسٹ 

  

 کرنا روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

  

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ رکھنا کے درمیانی فاصلے کو مناسب میٹل الیکٹروڈ اور بیس  8

  

 کرناکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

  

11 
 پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہبنانا لگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے

  



 

 

11 
گ اور 

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی   (hot, Filling and capping pass/es) کیپنگ پاسہاٹ , فلن

 رکھنانوعیت کو مدنظر 

  

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک  بنایااور اس بات کو یقینی کرنا کے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 رہے۔

  

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں کہدیکھنا گنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی  11

  

ر لگانا ( کرنا )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کرناویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

 رپ

  

   کریں( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15

16 
کریں نیز ہنگامی صورتحال کی طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف  لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دینا میں اسیسر کو اطلاع صورت

  

 

 

 _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

 

  



 

 

 

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 گائیڈاسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in( Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Flux Cored Arc Welding FCAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

  امیدوار کا نام

  ولدیت 

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

  اسیسر کا نام

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے  سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ طریقےا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

   

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 

   

   

  دیگر 

 
     



 

 

Observation Check-List 

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 امیدوار کا نام

 

 نمبرامیدوار کا رجسٹریشن 

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in( Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Flux Cored Arc Welding FCAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

پوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل .1

4G,4F )   )میںFCAW  پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 

پراسیس کو استعمال کرتے   FCAWمیں(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل

 ہوئے بنائیں

 کے دوران

 

ٹ

 

من
سی س

جی  جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟ ذیل میں دی گئی کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

 نہیں

 اسیسر کے ریمارکس

1 WPS کا انتخاب کیا سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 

   

2 
 کام

 

ٹ

 

من
سی س

متعلقہ سازوسامان کا موزوں  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 کیااستعمال 

   

 مارکنگ اور کٹنگ کی ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1
   

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کیا 
   

5 
گن , شیلڈنگ گیس  ویلڈنگ )  ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامانکام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

 کیاکا بندوبست  )وغیرہ وائرسپول سلنڈر, 

   

6 
دیگر  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کئےپیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ 

   

 کی روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPSٹیک کرکے  بیس میٹل کو 7

   

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  کے درمیانی فاصلے کو مناسب رکھامیٹل الیکٹروڈ اور بیس  8

   



 

 

 کیکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

   

11 
 روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہبنایا لگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

penetration) اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ 

   

11 
گ اور کیپنگ پاس

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ   (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلن

 رکھاپروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر 

   

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر  بنایااور اس بات کو یقینی  کیاکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 طرح کے نقائص سے پاک رہے۔

   

11 
نظر آنے والے نقائص قابل قبول  کہ گنجائش کے مطابق بصری معائنے میں دیکھا گئیجاب میں دی کیا  

 ہیں کہ نہیں

   

ر لگایا( کی )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کیاویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

ئ

 

 رپ

   

 کیا( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15
   

16 
 نیز طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کیا لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دی کو اطلاع میں اسیسر ہنگامی صورتحال کی صورت

   

 

 

 

 _____ تاریخ _______________________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

  

Competent Not Yet Competent             



 

 

Knowledge Assessment 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in( Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Carry out Flux Cored Arc Welding FCAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

  امیدوار کا نام

 رر  رجسٹریشنامیدوار کا 
مب

 

لن

  نمبر یا رو

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 04گھنٹے           ا

 

 سوالات

درست 

 جواب

 غلط جواب

 سوال

 1نمبر

   

 جواب

   

 سوال

 2نمبر

   

 جواب

   

 سوال

 3نمبر

   

 جواب

   

 سوال

 4نمبر

   

 جواب

   

 سوال

 5نمبر

   

 جواب

   

 اسیسر کی جانب سے پوچھے گئے 

 

ٹ

 

من
سی س

سوالات دوران ا

 کا جواب دیں

علم کے مطابق موضوع اور اس کے اطلاق کے بارے میں ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوابات درست 

 ۔میری سمجھ کو ظاہر کرتے ہیں

 
 

  _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 میدوار کے لیے ہدایاتا 

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder -

[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Tungsten Arc Welding GTAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکلاسیسر کی ہدایات  .1

 پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں  GTAWمیں

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 40 ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ دئیےپریکٹیکل ا

1 WPS کریں کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 کریںمتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 مارکنگ اور کٹنگ کریں ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کریں 

 ( ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  5

 

ن

 

سی
گ

 

ن

 

ٹ

م گیسالیکٹروڈ، 

 

ن لی ئ  
ہ

 کریںکا بندوبست  )وغیرہسلنڈر  آرگن /

 کریںدیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ  اور پولیریٹی ,کرنٹ  کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین  6

 کریں روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPS ٹیک کرکے بیس میٹل کو 7

 برقرار رہ سکے Arc Lengthالیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب تاکہ  8

 کریںمقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ نا کام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کر 9

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہبنائیں لگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس 11

گ اور کیپنگ پاس 11

 

 رکھیںلگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر   (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلن

گ اور کیپنگ پاسز 12

 

 وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک رہےکہ ئیں اور اس بات کو یقینی بناکریں کے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں دیکھیں کہگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی  11

ر لگائیں( کریں )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی کریں ویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

 

 

 رپ

 کریں( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15

 دیں میں اسیسر کو اطلاع نا نیز ہنگامی صورتحال کی صورتطریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کر لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے  16

 



 

 

 کے لیے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام
 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر
 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Tungsten Arc Welding GTAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

پوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکلاسیسر کی ہدایات  .1

4G,4F )   )میںGTAW  پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 کا نشان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

 رکھتا ہوں

مہارت نہیں 

 رکھتا

1 WPS کرنا کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق   

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

   کرنامتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

   مارکنگ اور کٹنگ کرنا ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کرنا   

5 
 ( ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

 

ن

 

سی
گ

 

ن

 

ٹ

م گیسالیکٹروڈ، 

 

ن لی ئ  
ہ

کا  )وغیرہسلنڈر  آرگن /

 کرنابندوبست 

  

6 
دیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ  اور پولیریٹی ,کرنٹ  کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کرنا

  

   کرنا روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPS ٹیک کرکے بیس میٹل کو 7

   برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  رکھناالیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  8

   کرناکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9

11 
 پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ بنانالگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے

  



 

 

11 
گ اور کیپنگ پاس

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی   (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلن

 رکھنانوعیت کو مدنظر 

  

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک نا اور اس بات کو یقینی بنا کرناکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 رہے

  

   نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں دیکھنا کہگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی  11

ر لگانا( کرنا )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کرناویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

 

 

   رپ

   کرنا( Finishing Work) کام مکمل ویلڈنگ کامتعلقہ کوڈ کے مطابق  15

16 
نا نیز ہنگامی صورتحال کی طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کر لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دینا میں اسیسر کو اطلاع صورت

  

 

 

 _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

 

  



 

 

 گائیڈ

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 اسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Tungsten Arc Welding GTAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

  امیدوار کا نام

  ولدیت 

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

  اسیسر کا نام

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے طریقے سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ ا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

   

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 

   

   

  دیگر 

 
     



 

 

Observation Check-List 

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard 
Carry out Gas Tungsten Arc Welding GTAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Formative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:

 

ٹ

 

من
سی س

 اس ا

پوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکلاسیسر کی ہدایات کے مطابق  .1

4G,4F )   )میںGTAW  پراسیس کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

2.  

 

من
سی س

 نالج ا

 

 ٹ

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 

پراسیس کو استعمال کرتے   GTAWمیں(   ( 4G,4Fپوزیشن  ہیڈ اور اوور(  3G, 3F) اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ ورٹیکل

 ہوئے بنائیں

 کے دوران ذیل میں دی گئی

 

ٹ

 

من
سی س

جی  جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟ کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

 نہیں

 اسیسر کے ریمارکس

1 WPS کیا کا انتخاب سازوسامان ضروری نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی  کے مطابق 
   

2 
 کام

 

ٹ

 

من
سی س

متعلقہ سازوسامان کا موزوں  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 کیااستعمال 

   

 مارکنگ اور کٹنگ کی ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 1
   

4 SPW  کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کیا 
   

5 
 ( ویلڈنگ سے متعلقہ سازو سامان کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے 

 

ن

 

سی
گ

 

ن

 

ٹ

م الیکٹروڈ، 

 

ن لی ئ  
ہ

آرگن /

 کیاکا بندوبست  )وغیرہسلنڈر  گیس

   

6 
دیگر پیرامیٹرز کو  اور پولیریٹی ,کرنٹ  کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کیاپراپر سیٹ اور ایڈجسٹ 

   

 کی روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPS ٹیک کرکے بیس میٹل کو 7
   

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ رکھا الیکٹروڈ اور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  8
   



 

 

 کیکام کی نوعیت کے مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  9
   

11 
 روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ بنایالگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

penetration) اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ 

   

11 
گ اور کیپنگ پاس

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ   (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلن

 رکھناپروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر 

   

12 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر بنایا اور اس بات کو یقینی  کیاکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلن

 طرح کے نقائص سے پاک رہے

   

11 
نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں  دیکھا کہگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیجاب میں دی 

 کہ نہیں

   

ر لگائی( کی )اگر ضروری ہو تواور نقائص کی نشاندہی  کیاویلڈنگ کا بصری معائنہ  14  

 

 

 رپ
   

 کیا( Finishing Work) کام مکمل متعلقہ کوڈ کے مطابق ویلڈنگ کا 15
   

16 
 نیز طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کی لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دی اسیسر کو اطلاعمیں  ہنگامی صورتحال کی صورت

   

 

 

 

 _____ تاریخ _______________________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:

  

Competent Not Yet Competent             



 

 

Knowledge Assessment 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard Carry out Gas Tungsten Arc Welding GTAW) in 
Vertical(3F, 3G) and Over-head (4F, 4G) Positions 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Formative Assessment کا مقصدا

  امیدوار کا نام

 رر  رجسٹریشنامیدوار کا 
مب

 

لئ

  نمبر یا رو

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 04گھنٹے       ا

 

 سوالات

درست 

 جواب

 غلط جواب

 سوال

 1نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 2نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 3نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 4نمبر

   

 جواب
   

 سوال

 5نمبر

   

 جواب
   

 اسیسر کی جانب سے پوچھے

 

ٹ

 

من
سی س

گئے سوالات  دوران ا

 کا جواب دیں

علم کے مطابق موضوع اور اس کے اطلاق کے بارے میں ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوابات درست 

 ۔میری سمجھ کو ظاہر کرتے ہیں

 

 

  _______________ تاریخ _____________امیدوار کے دستخط:  ___________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 میدوار کے لیے ہدایاتا

  امیدوار کا نام

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder -

[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Summative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

 اور ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ فلیٹ/ہوریزنٹل  .1

SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW   مذکورہ پوزیشن اور پراسیس میں سے کسی ایک کو

 استعمال کرتے ہوئے بنائیں

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 40 ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا دئیےپریکٹیکل ا

1 
SPW   / ر )الیکٹروڈ,  الیکٹروڈ ہولڈر, کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ متعلقہ سازوسامان اسیسر

 

 کی ٹ
سی
ی 

 کا بندوبست  سلنڈر وغیرہ (  شیلڈنگ گیس,  ویلڈنگ ٹارچ, اوون/ڈ

 کریں

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 متعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال کریں اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 مارکنگ اور کٹنگ کریں ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

4 WPS   / کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار کریںاسیسر کی ہدایات کے مطابق 

 دیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ کریں اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین  5

 کریں روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPS کرکے ٹیک بیس میٹل کو 6

 برقرار رہ سکے Arc Lengthاور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب رکھیں تاکہ  گن/چٹار/الیکٹروڈ 7

8 WPS کریںمطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  کے  / اسیسر کی ہدایات 

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن لگاتے ہوئے اس بات کو یقینی بنائیں کہ  (Root pass)روٹ پاس 9

گ اور کیپنگ پاس 01

 

 لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر رکھا جائے  (hot, Filling and capping pass/es) ہاٹ , فلی

گ اور کیپنگ پاسز 11

 

 کے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ کریں اور اس بات کو یقینی بنائیں کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک رہے روٹ، فلی

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں گنجائش کے مطابق بصری معائنے میں دیکھیں کہ گئیمیں دی  ڈرائنگ 12

   لگائیں ( )اگر ضروری ہو تو ویلڈنگ کا بصری معائنہ کریں اور نقائص کی نشاندہی کریں 13

ئ

 

 رپ

14 WPS کام مکمل ویلڈنگ کا / اسیسر کی ہدایات کے مطابق (Finishing Workکریں ) 

 دیں میں اسیسر کو اطلاع نیز ہنگامی صورتحال کی صورت طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف کریں لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے  15



 

 

 کے لیے چیک لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

 امیدوار کا نام
 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  “Welder -

[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Summative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

 اور ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ فلیٹ/ہوریزنٹل  .1

SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW   مذکورہ پوزیشن اور پراسیس میں سے کسی ایک کو

 استعمال کرتے ہوئے بنائیں

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  4 ا

 کا نشان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

 رکھتا ہوں

 نہیں رکھتامہارت 

1 
SPW   /  ر

 

 کی ٹ
سی
ی 

اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ متعلقہ سازوسامان )الیکٹروڈ,  الیکٹروڈ ہولڈر, ویلڈنگ ٹارچ, اوون/ڈ

 کرناکا بندوبست   گیس سلنڈر وغیرہ ( شیلڈنگ,

  

 کام 2

 

ٹ

 

من
سی س

 کرنامتعلقہ سازوسامان کا موزوں استعمال  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

  

   کرنامارکنگ اور کٹنگ  ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق 3

4 WPS   / کرنااسیسر کی ہدایات کے مطابق کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار   

5 
دیگر پیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کرناایڈجسٹ 

  

 کرنا روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPS کرکے ٹیک بیس میٹل کو 6

  

 برقرار رہ سکے Arc Lengthتاکہ  رکھنااور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  /گنچٹار/الیکٹروڈ 7

  

8 WPS  کرنامطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں ویلڈنگ  / اسیسر کی ہدایات کے 

  

9 
 پروسیجر( متعلقہ (penetration روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ بنانالگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

 اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے

  

گ 11

 

لگاتے ہوئے بھی متعلقہ پروسیجر اور جاب کی   (hot, Filling and capping pass/es) اور کیپنگ پاس ہاٹ , فلی

  



 

 

 رکھنانوعیت کو مدنظر 

11 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر طرح کے نقائص سے پاک نا اور اس بات کو یقینی بنا کرناکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلی

 رہے

  

 نظر آنے والے نقائص قابل قبول ہیں کہ نہیں کہ دیکھناگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیمیں دی  ڈرائنگ 12

  

    )اگر ضروری ہو تو اور نقائص کی نشاندہی کریں کرناویلڈنگ کا بصری معائنہ  13

ئ

 

 ( لگانارپ

  

14 WPS کام مکمل ویلڈنگ کا / اسیسر کی ہدایات کے مطابق (Finishing Work )کرنا 

  

15 
نیز ہنگامی صورتحال کی  کرناطریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف  لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دینا میں اسیسر کو اطلاع صورت

  

 

 

 _______________ تاریخ __________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:

 

  



 

 

 گائیڈ

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 اسیسر 

Assessor Judgment Guide 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Summative Assessment کا مقصدا

 کی تاریخ

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

  امیدوار کا نام

  ولدیت 

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

  اسیسر کا نام

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے طریقے سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ ا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

   

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 

   

   

  دیگر 

 
     



 

 

 ٹاسک

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

Practical Assessment Task 

 امیدوار کا نام

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 Summative Assessment کا مقصد

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 میں مہارت ثابت کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہرہ کرنا لازمی ہے:ا

 ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ فلیٹ/ہوریزنٹل  .1

مذکورہ پوزیشن اور پراسیس   SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW اور

 میں سے کسی ایک کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  40 ا

 

 اور ( پوزیشن(3F/3G/4F/4Gاسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ جوائنٹ فلیٹ/ہوریزنٹل 

SMAW/GTAW/GMAW/FCAW/SAW  مذکورہ پوزیشن اور پراسیس میں سے کسی ایک کو استعمال کرتے ہوئے بنائیں 

Observation Check-List 

 کے دوران ذیل میں دی گئی

 

ٹ

 

من
سی س

جی  جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟ کیا امیدوار نے پریکٹیکل ا

 نہیں

 اسیسر کے ریمارکس

1 
SPW   / متعلقہ سازوسامان )الیکٹروڈ,  الیکٹروڈ ہولڈر, ویلڈنگ اسیسر کی ہدایات کے مطابق ویلڈنگ

ر  ,شیلڈنگ گیس سلنڈر وغیرہ (

 

 کی ٹ
سی
ی 

 کیاکا بندوبست   ٹارچ, اوون/ڈ

   

2 
 کام

 

ٹ

 

من
سی س

متعلقہ سازوسامان کا موزوں  اورویلڈنگ مشین  ہوئےکی نوعیت کو مد نظر رکھتے  دوران ا

 کیااستعمال 

   

 مارکنگ اور کٹنگ کی مطابقڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے  3
   

4 WPS   / کیااسیسر کی ہدایات کے مطابق کے مطابق بیس میٹل کے کناروں کو تیار 
   

5 
دیگر  اور پولیریٹی  , /وولٹیجکرنٹ کاقابل قبول اور نقائص سے پاک ویلڈنگ کرنے کے لیے مشین 

 کیاپیرامیٹرز کو پراپر سیٹ اور ایڈجسٹ 

   

 کی روٹ گیپ اور الائنمنٹ کی جانچ پڑتال کے مطابق WPS کرکے ٹیک بیس میٹل کو 6

   

7 
برقرار رہ  Arc Lengthتاکہ  رکھااور بیس میٹل کے درمیانی فاصلے کو مناسب  /گنچ/ٹارالیکٹروڈ

 سکے

   



 

 

8 
WPS  مطابق جس پوزیشن میں ویلڈنگ کرنا مقصود ہو صرف اسُی پوزیشن میں  / اسیسر کی ہدایات کے

 کیویلڈنگ 

   

9 
 روٹ پاس کی پینی ٹریشن کہ یابنالگاتے ہوئے اس بات کو یقینی   (Root pass)روٹ پاس

penetration) اور جاب کی نوعیت کے عین مطابق ہے پروسیجر( متعلقہ 

   

11 
گ اور کیپنگ پاس

 

لگاتے ہوئے بھی   (Hot, Filling and Capping pass/es) ہاٹ , فلی

 رکھامتعلقہ پروسیجر اور جاب کی نوعیت کو مدنظر 

   

11 
گ اور کیپنگ پاسز

 

کہ وہ ہر  بنایااور اس بات کو یقینی  کیاکے دوران ویلڈنگ کا بصری معائنہ  روٹ، فلی

 طرح کے نقائص سے پاک رہے

   

12 
نظر آنے والے نقائص قابل قبول  کہ دیکھاگنجائش کے مطابق بصری معائنے میں  گئیمیں دی  ڈرائنگ

 ہیں کہ نہیں

   

   جاب )اگر ضروری ہو تو اور نقائص کی نشاندہی کی کیاویلڈنگ کا بصری معائنہ  13

ئ

 

 ( کی رپ

   

14 WPS کام مکمل ویلڈنگ کا / اسیسر کی ہدایات کے مطابق (Finishing Work )کیا 

   

15 
 نیز کیاطریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کو صاف  لیے حفاظتیکام کی جگہ کو حادثات سے محفوظ رکھنے کے 

 دی میں اسیسر کو اطلاع ہنگامی صورتحال کی صورت

   

 

 

 

 _____ تاریخ _____________________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:

  

Competent Not Yet Competent             



 

 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 نالج ا

Knowledge Assessment 

Qualification 
National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical Technology)  

“Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 4G ) Positions]” 

Competency Standard All Competency Standards of Qualification 

 

 

ٹ

 

من
سی س

 Summative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کا نام
 

 ر   نمبر یا رجسٹریشنامیدوار کا 
مٹ

 

لن

 رو

 

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 04  ا

 

 سوالات

درست 

 جواب

 غلط جواب

 1نمبر سوال
   

 جواب

   

 2نمبر سوال
   

 جواب

   

 3نمبر سوال
   

 جواب

   

 0نمبر سوال
   

 جواب

   

 5نمبر سوال
   

 جواب

   

 اسیسر کی جانب سے پوچھے گئے سوالات دوران 

 

ٹ

 

من
سی س

ا

 کا جواب دیں

علم کے مطابق موضوع اور اس کے اطلاق کے بارے میں ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوابات درست 

 ۔میری سمجھ کو ظاہر کرتے ہیں

 

  _______________ تاریخ ___________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 
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